KRATOWNIA PIASKOWNIK WIROWY PSW2

woda technologiczna do SO0 (RZUT PARTERU) — PROJEKTOWANY
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PRZEKROJ A-A

do stacji mechanicznego odwadniania osaddw
i ich higienizacji (S00)

wigczy€ do istn. rurociqgu stal. DN20

mieszanina $ciekdw z piaskiem z PSW1

sprezone powietrze do PSW1

PIASKOWNIK WIROWY PSW1 — ISTNIEJACY

do komory potqczeniowej (KP)
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PIASKOWNIK WIROWY PSW2
— PROJEKTOWANY

RZUT

dfugosci i ilos¢ ksztaftek
30 | Rury DN8O o tgcznej dfugosci L=ok.11 m, . 1 kpl. dopasowat na budowie
+ 4 kolana + 4 kotnierze luzne DNB8O, stal nierdz.
29 Prostka jednokofnierzowa L=45 cm + kofnierz luzny DN8O 2 kpl. | wyk. warsztatowe
do dospawania na budowie, DN80, stal nierdz.
28 | Tuleja kofnierzowa PESO 2
27 | Separator piasku 1 istniejgcy
26 Krata pfaska reczna 1 istniejqca
25 | Praska do skratek 1 istniejgca
24 | Krata mechaniczna 1 istniejgca
23 | Zuraw stupowy, obrotowy z nap. recznym o udzwigu Q=150 kg 1
22 | Krociec jednokofnierzowy DN50O L=10 cm ze stali nierdz. 1 kpl.
+ przewdd tworzywowy, elastyczny DNSO =500 c¢cm + opaski zaciskowe
21 Przewod tworzywowy, elastyczny o df. L=ok. 300 cm + opaski 1 kpl
zaciskowe; doprowadzajqcy sprez. pow. do napedu pneumat.
20 | Przewdd tworzywowy, elastyczny DN20 do powietrza 1 kpl
o dfugosci L=ok. 150 cm + opaski zaciskowe
: : : fni | — : dfugosci i flos¢ ksztaftek
19 Rury i ksztattki DN20 o tqcznej dfugosci L=ok.15 m, stal nierdz.| 1 kpl dopasowaé na budowie
Wqz elastyczny z po\\'uretomu vvzmocm'onego DN75 L=250 cm
18 o duzej odpornosci na Scieranie i na niskie temp., 1 kpl
+ opaski zaciskowe z blachy nierdz. do mocowania do pompy i rurociggu
P : < _ wyk. warsztatowe;
17 Trojnik dwuk?fh\erzowy .rovvnoprze\otowy L737-/20 cm 1 kpl dfugosci dopasowac
+ kolano 90° jednokotnierzowe, DN150, stal nierdz. na budowie
. . , _ wyk. warsztatowe;
16 Kolano 90 Jednokofmerz; DN100 + zyvezko DMSO/WOO L=10 cm + prostko. 1 kpl. dfugosci dopasowac
L=230 cm + kolano 90" + prostka jednokafnierz. L=35 cm, DN150, stal nierdz. na budowie
15 Prostka jednokoftnierzowa L=56 cm + koftnierz luzny DN100O 1 kpl wyk. warsztatowe
do dospawania na budowie, DN100, stal nierdz.
14 Prostka L=75 cm + fuk 80" + prostka L=260 cm 1 kpl wyk. warsztatowe
+ fuk 10" + prostka jednokofnierzowa L=27 cm, DN100, stal nierdz.
13 Prostka L=50 c¢m DN200 z dnem z otworem wylotowym 1 kpl wyk. warsztatowe
dla rury DN100, stal nierdz.
Prostka DN65 L=15 cm + zwezka DN80/65 L=10 cm
12 | + kolano 90" + prostka L=160 cm + kolano 90° 1 kpl wyk. warsztatowe
+ prostka L=17 cm, DNB8O, stal nierdz.
Tréjnik réownoprzelotowy jednokotnierzowy L=20/12 cm
11 + prostka L=11 cm + kolano 90" + prostka jednokoftnierz. L=77 cm T kpl wyk. warsztatowe
+ prostka L=13 cm + kolano 80" jednokofnierzowe, DN80, stal nierdz.
Tréjnik réwnoprzelotowy jednokofnierzowy L=20/12 cm w prostce L=63 cm
10 | + prostka L=11 cm + kolano 90" jednokotnierzowe T kpl. |wykona¢ otwdr
+ prostka L=63 cm + kolano 90" jednokofnierz., DN80, stal nierdz. dia przetwornika cisn.
9 Zwezka dwukotnierzowa DN100/80, L=15 cm, stal nierdz. 2 wyk. warsztatowe
8 /awdr kulowy DN20 do powietrza 1
7 Zastawka kanafowa typu ZKR | — 600: 2
B=60 cm, Hk=90 cm, Hz=80 cm, Hc=~180 cm, s=80 cm
6 /Zasuwa nozowda miedzykotnierzowa DN8O 3
5 Przetwornik cisnienia do wkrecenia w rurociqg, 1 do sterowania pracq
sygnaf analog 4—20 mA, cisnienie 0—1 MPa, medium woda surowa pomp w ob. nr 28
Automatyczny filtr samoczyszczqey (do Sciekéw oczyszczonych) fqcznie z zaworem
4 sterowany od czasu filtracji oraz straty cisnienia; 1 klapowym DN50
Q=0k.140 m3/h; pmax=10 bar; proég filtracji 0,1mm; DN100 Z nap. pneumatycznym
3 Sprezarka o wydajnosci Q=12 m3/h, p=8,0 bar, N=1,1 kW 1 istniejgca
2 Sprezarka o wydajnosci Q=19,2 mB/h, p=8,0 bar, N=2,2 kW 1
Pompa zatapialna do mieszaniny Sciekdw z piaskiem;
1 wolny przelot DN76 mm; parametry w punkcie pracy: T kpl.
Q=38,5 m3/h, H=4,6 m.s.w., N=2,0 kW / 400 V
Poz. Wyszczegdlnienie llose Uwagi
ul. Grunwaldzka 104; 60 - 307 Poznafi;
e kot a b NIP 782-231-00-62
tel. +48 61/86 15 224; fax. + 48 61/8671576;
e-mall: biuro@ekotab.poznan.pl
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