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1 WSTEP

1.1 Przedmiot opracowania

Specyfikacja techniczna ST-00.00 ,Wymagania ogdlne” odnosi sie do wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru robét i obejmuje ,PRZEBUDOWE ISTNIEJACEJ SIECI
WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO,
ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako czes¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Wymagania Ogoélne zawarte w Specyfikacji Technicznej ST-00.00 nalezy rozumie¢ i stosowaé¢ w
powigzaniu ze wszystkimi Specyfikacjami Technicznymi, zawartymi w niniejszej Dokumentaciji
Przetargowe;.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Specyfikacje techniczne obejmujg swoim zakresem wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach budowy . Zakres robot obejmuje:

Wykonanie sieci wodociggowej:
- 0 $rednicy 160mm o dtugosci L= 404,1m;
- 0 $rednicy 110mm o dtugosci L=273,3m
- 0 $rednicy 90mm o dtugosci L= 51,4m;
oraz przytaczy wodociggowych

- o $rednicy 32mm o tacznej diugosci L= 98,2m.

1.4 Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych, wymienione ponizej okreslenia, nalezy rozumie¢ w kazdym

przypadku nastepujaco:
UDziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu roboét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w
toku wykonywania robat.
UKierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
UOdpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robo6t budowlanych.
UPas drogowy — wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania
w nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.
UPotaczenie - przylegajace koncowki dwodch rur, ksztattek lub czesci pozwalajacych na
dopasowanie oraz system pozwalajacy na ich potgczenie.
Qlnfiltracja - przedostawanie sie wody gruntowej do systemu kanalizacyjnego.
UEKksfiltracja - wyciek sciekow z systemu kanalizacyjnego do otaczajgcego gruntu.
UWoda gruntowa-woda znajdujaca sie w podpowierzchniowej warstwie terenu
USpadek - stosunek pionowego do poziomego rzutu dtugosci przewodu
QPrefabrykowany wyrob betonowy - wyrdb formowany i dojrzewajacy w miejscu innym niz miejsce
jego zastosowania.
UPobocze — czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdéw,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
QProjektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.
UPrzeszkoda naturalna — element Srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji
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zadania budowlanego, na przykfad dolina, bagno, rzeka itp.

OPrzeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

QZadanie budowlane — cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosc
konstrukcyjng lub technologiczna, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkciji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu roboét zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.

1.5.1 Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Zatgczniku do oferty przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne
punktéw gtdéwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentaciji
Projektowej
a) Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki
uzgadniajgce, opiniujgce oraz wtascicieli terendéw, na ktérych prowadzone bedg prace.
b) Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru koncowego Robdét. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2 Dokumentacja

a) Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Jezeli w trakcie wykonywania Robo6t okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacii
Projektowej przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujgce dokumenty
na wtasny koszt oraz przedstawi je do zatwierdzenia.

d) Dokumentacja Powykonawcza
Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien opracowa¢ dokumentacje powykonawczg
catosci wykonanych Robdt, w tym rowniez:
O dokumentacje geodezyjng ( + szkice polowe),
O instrukcje obstugi i konserwacji na tyle szczegétowe, aby umozliwialy Zamawiajgcemu

obstuge, konserwacje, regulacje i naprawy danej czesci Robot.

Dokumentacja powykonawcza powinna zawieraé wszystkie zmiany w stosunku do projektu
wynikte w trakcie realizacji robot.

1.5.3 Zgodnos¢ Robot z Projektem i Specyfikacjami Technicznymi

Dokumentacja projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajgcego stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentac;ji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjg projektowq i
Specyfikacjami Technicznymi.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w Specyfikacjach Technicznych beda uwazane za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.
Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowg Iub
Specyfikacjami Technicznymi i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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1.5.4 Dzialania zwigzane z organizacja prac przed rozpoczeciem robét

1.5.4.1 Zabezpieczenie i oznakowanie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu Budowy oraz Robét
w okresie trwania realizacji az do zakohczenia i odbioru koncowego Robét. Wykonawca stworzy
warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowa i
nienaruszalnos$¢ ich mienia, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

W czasie wykonywania Robd6t Wykonawca wykona drogi objazdowe, dostarczy, zainstaluje oraz bedzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace tj. barierki, Swiatta ostrzegawcze,
sygnaly itp. zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pieszych i samochodéw Wykonawca zapewni
réwniez odpowiednig i statg widocznos¢ (zaréwno w porze dnia i nocy) dla tych barierek i znakow, dla
ktorych jest to niezbedne jesli chodzi o bezpieczenstwo.

1.5.4.2 Tablice informacyjne

Wykonawca dostarczy i zamontuje na terenie budowy tablice informacyjne o prowadzonych robotach,
zgodne z przepisami polskiego prawa budowlanego oraz wytycznymi w tym zakresie

1.5.4.3 Inne obowiazki wykonawcy po przejeciu placu budowy

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich
zainteresowanych stron (wfascicieli lub administratorow terenéw, wiascicieli urzadzen, inne jednostki
zgodnie z uzgodnieniami dokumentacji projektowej) o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym
terminie zakonczenia.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.5.5 Ochrona srodowiska w trakcie wykonywania robét

W czasie prowadzenia robot Wykonawca ma obowigzek stosowac wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego

Wykonawca powinien zapewni¢, ze zadna substancja, smieci czy zanieczyszczone ptyny nie bedg
sktadowane czy odprowadzane do $rodowiska stosujgc sie odpowiednio do ustawy o odpadach wraz z
pozniejszymi zmianami (Dz.U. nr 62 z 2001r. poz. 628).

W okresie trwania budowy i wykonczania robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) stosowac sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu
Budowy oraz unika¢ szkody i niedogodnosci w stosunku do oséb lub mienia publicznego {j.
zanieczyszczenie, hatas powstatych przy réznych metodach wykonawstwa

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

olLokalizacje zaplecza, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, wykopdw i drog dojazdowych.

oSrodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych

pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscig

powstania pozaru.

OPrzy prowadzeniu robot w poblizu drzew i krzewdw przestrzeganie zasad zawartych w ustawie

Prawo ochrony $rodowiska wraz z pézniejszymi zmianami (Dz.U. nr 62 z 2001r poz. 627).

1.5.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej zgodnie z:
0 Ustawag z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej i Ustawg z dnia 27 lutego 2003
r. o zmianie ustawy o ochronie przeciwpozarowej
0 Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 3 listopada 1992r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terenéw /Dz. U. 1992 nr 92 poz.
460/
0 Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 1 marca 1999r. w sprawie zakresu,
trybu i zasad uzgodnienia projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej /Dz.
U. 1999r. nr 22 poz. 206/
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy w pomieszczeniach produkcyjnych, biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz
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w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne powinny by¢é przechowywane zgodnie z przepisami
przeciwpozarowymi oraz z dala od os6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
W szczegolnosci zabrania sie:
Rozniecania ognia w odlegtosci 100 m od granicy lasu (z wylgczeniem miejsc wyznaczonych przez
Zarzadce laséw),
Palenia tytoniu z wytaczeniem miejsc do tego wyznaczonych.
Wszystkie Roboty zwigzane z uzyciem otwartego ognia sg mozliwe po warunkiem:

o Uzyskania kazdorazowo zgody Zarzadcy lasu,

0 Usuniecia wokot obiektu materiatéw palnych,

o Palenie ognia nie moze by¢ wykonywane w odlegtosci blizszej niz 6 m od stojacych drzew, a

wysokos¢ ptomienia nie moze przekracza¢ 2m,
0 Posiadania sprzetu tacznosci (telefon, radiotelefon),
0 Posiadania sprzetu do gaszenia pozarow (gasnica pianowa, 2 szpadle).

1.5.7 Materiaty szkodliwe dla sSrodowiska

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg miaty sSwiadectwa dopuszczenia wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Robét ich
szkodliwos¢ zanika moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé¢ zgode na
uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie
rezerwe czasowgq dla wszelkiego rodzaju Robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia
instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Zamawiajgcego i wtadze lokalne o
zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Zamawiajacego i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Rob6ot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegodlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Koszty zwigzane z zapewnieniem i utrzymaniem bezpieczenstwa terenu
budowy przyjmuje sie, ze zostaty uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.10 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktdére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z Robotami i bedzie w peni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robdét.
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1.5.11 Prawo przejazdu i organizacja ruchu drogowego

Wykonawca jest odpowiedzialny za organizacje i utrzymywanie objazdéw w trakcie prowadzenia robot i
do ich rozbiérki po zakonczeniu robot.

W razie potrzeby i w zaleznosci od postepu robét Wykonawca uaktualni projekt. Kazda zmiana w
stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu wymaga kazdorazowo ponownego jego
zatwierdzenia.

1.5.12 Odbidr techniczny i rozruch

Wykonawca jest zobowigzany do powiadomienia pisemnie Zamawiajgcego na 7 dni przed o dacie
rozpoczecia i planowanej dacie zakonczenia robot.

1.5.13 Przekraczanie rowow

Przekraczanie rowow i ciekdw wodnych na trasach rurociggéw grawitacyjnych i ttocznych wykonywac
zgodnie z projektem i pozwoleniem wodnoprawnym.

2 MATERIALY

2.1 Zrédta pozyskiwania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynajem, licencje, wynagrodzenia
i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robét.

2.2 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty i konstrukcje nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Placu
Budowy, badz ztozone we wskazanym miejscu.

Kazdy rodzaj Robét, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
Robdt, bylty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wilasciwosci i byty
dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego.

Miejsca tymczasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Placu Budowy lub poza Placem
Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4 Pochodzenie materiatow

Wszystkie materiaty dostarczone do wbudowania powinny byé nowe, wysokiej jakoéci i starannie
wykonane. Powinny by¢ zakupione tylko od zatwierdzonych dostawcéw, ktérzy powinni byé zdolni
zademonstrowac stosownos¢ danego produktu poprzez referencje do podobnych zastosowan, oraz ze
jest on wtasciwy do uzycia zgodnego z intencjg przedstawiong w specyfikacji.

Materiaty i produkty powinny posiadac¢ certyfikaty potwierdzajace ich zgodnos¢ z odpowiednimi
specyfikacjami narodowych lub miedzynarodowych organizacji normujacych.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Zamawiajgcemu petng informacje na temat wszelkich materiatow i
produktow.

3 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzyty do Robét powinien byé zgodny z
oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w
Specyfikacjach Technicznych lub projekcie organizacji robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Specyfikacji Technicznej,
dokumentacji projektowej, w terminie przewidzianym Kontraktem.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robo6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania jakosci i warunkéw
wyszczegolnionych w Kontrakcie, zostanie zdyskwalifikowanie i nie dopuszczone do Robot.

4 TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdét i wilasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi
w Specyfikacji Technicznej i dokumentacji projektowej w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw o ruchu
drogowym.

Wykonawca bedzie na wlasny koszt utrzymywac¢ w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do Placu
Budowy.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa.
Srodki transportowe powinny spetniaé odpowiednie wymagania w zakresie parametréw
charakteryzujacych pojazdy, w szczegolnosci w odniesieniu do gabarytow i obcigzenia na os.
Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajagce z niedotrzymania wymienionych powyzej
warunkow obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca stosowaC sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu Roboét. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie
osiowe nie beda dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie Placu Budowy.
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Robét w ten sposéb uszkodzonych.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogolne warunki wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Kontraktem, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robdét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg Projektowsq i
Specyfikacjami Technicznymi. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wszystkich elementéw Robdét zgodnie z dokumentacjg Projektowa.

Wykonawca na wtasny koszt skoryguje wszelkie pomyiki i btedy w czasie trwania Robdét.

Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Zamawiajgcego nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci.

5.2 Polecenia Zamawiajacego

Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji projektowej, Specyfikacjach
Technicznych, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgacy uwzgledni wyniki
badan materiatow i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie.

Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod
Roboty rozbiérkowe bedg prowadzone z zachowaniem bezpieczenstwa i higieny pracy oraz bedg
uwzgledniaé przepisy ochrony srodowiska.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zasady kontroli jakosci

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac¢
zatozong jakosc robdt. Wykonawca odpowiedzialny jest za petna kontrole Robdét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatdéw oraz Robat.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiajacy moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu =zademonstrowania, Zze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdbw oraz robdét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
Projektowej i specyfikacjach Technicznych.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w Specyfikacjach
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Technicznych, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajacy
okresli jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie Robét zgodnie z warunkami
Kontraktu.

Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazne legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.

6.2 Pobieranie probek

Na zlecenie Zamawiajgcego Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budzg watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajgcego bedg
odpowiednio opisane i oznakowane .

6.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji Technicznej, stosowa¢ mozna
inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi o rodzaju miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji.

6.4 Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw i konstrukcji przez Wykonawce, Zamawiajacy moze
dopuéci¢ do uzycia materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢
z warunkami podanymi w Specyfikacjach Technicznych.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez Specyfikacje Techniczne, kazda partia
dostarczona do Robot bedzie posiadac atest.

Produkty przemystowe bedg posiada¢ atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Zamawiajgcemu.

Materiaty i konstrukcje posiadajgce atesty a urzadzenia — wazne legalizacje mogg by¢ badane
w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wiasciwosci ze Specyfikacjami
Technicznymi to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.5 Dokumenty Budowy

6.5.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu budowy.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika budowy zgodnie z Polskim Prawem Budowlanym
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu Robdét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony  budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Wszystkie zatgczniki i drugoplanowe dokumenty Dziennika Budowy majg by¢ wyraZznie ponumerowane,
podpisane i datowane zaréwno przez Wykonawce jak i przez Zamawiajgcego.

Wszystkie propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtozone Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie. Wszystkie decyzje Zamawiajagcego wpisane do
Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania sie.

6.5.2 Inne dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych powyzej nastepujace dokumenty:
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apozwolenie na budowe,

aprotokoty przekazania Terenu budowy,
aumowy cywilno-prawne,

Qraporty,

aprotokoty odbioru Robdt,

aprotokoty z narad i ustalen,

akorespondencja.

6.5.3 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Placu Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Jakiekolwiek zaginione dokumenty zostang natychmiast zastgpione zgodnie z odpowiednimi wymogami
prawnymi. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢c faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowa i SST w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiar robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu inzyniera (inspektora nadzoru) o
zakresie obmierzanych robo6t i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedgq wpisane do ksiazki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wedtug instrukcji inzyniera (inspektora nadzoru) na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez wykonawce i
inzyniera(inspektora nadzoru).

7.2. Zasady okreslania ilosci roboét i materiatéw

Zasady okreslania robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych.
Jednostki obmiaru powinny byé zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowe;.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robo6t beda zaakceptowane
przez inzyniera (inspektora nadzoru).

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robdt, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatacznika do rejestru obmiardow, ktérego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.
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8 ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw Robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikaciji Technicznych, Roboty podlegajg nastepujacym
etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

0Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

0Odbioér koncowy Robét,

8.2 Odbioér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogéinego postepu Robot.

Odbioru Robot dokonuje Zamawajacy.

Gotowos¢ danej czesci Robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajagcego. Odbidér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie
pozniej jednak niz w ciagu trzech dni od daty zgtoszenia.

Jako$c¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajgcy w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja budowlang i specyfikacjami technicznymi.

8.3 Odbior koncowy Robot

Kiedy catosé¢ Roboét zostanie zasadniczo ukonczona i przejdzie zadowalajgco Préby Kohcowe
przewidziane Kontraktem, Wykonawca zawiadamia o tym Zamawiajgcego i zobowigzuje sie zakohczy¢
wszystkie zalegte roboty po Okresie Zgtaszania Wad w czasie przewidzianym na Usuwanie wad.
Upowaznia to Zamawiajgcego do wystawienia protokotu koricowego odbioru robét.

8.4 Dokumenty do przejecia Robét i Odcinkéw
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Roboét jest protokédt odbioru
kohcowego przejecia Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowac nastepujace dokumenty:
oDokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami (dokumentacje powykonawcza),
oPowykonawcza dokumentacje geodezyjng wykonanych Robdét,
oKopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej dokumentacji powykonawcze;j,
aSpecyfikacje Techniczne,
aDzienniki budowy,
awyniki pomiaréw kontrolnych, badan laboratoryjnych,
Datesty wbudowanych materiatéw,
ainne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci sg kwoty skalkulowane przez Wykonawce dla danej pozycji
uwzgledniajace wszystkie materiaty, czynno$ci, wymagania i badania niezbedne do
wiasciwego wykonania i odbioru Robot wymienionych w danej pozyciji.
W kwocie danej pozycji nalezy uwzgledni¢ miedzy innymi:
arobocizne oraz wszelkie koszty z nig zwigzane
awartos¢ materiatdw wraz z kosztami ich zakupu, transportu na Plac Budowy i magazyno-
wania
aWartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Plac
Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)
okoszty ptac personelu i kierownika budowy, koszty utrzymania i zabezpieczenia Placu
Budowy, koszty ustug obcych przedsiebiorstw na rzecz budowy, ekspertyzy dotyczgce
Robot
okoszty ogdlne przedsiebiorstwa Wykonawcy, zysk, podatki z wyjatkiem podatku VAT.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
Wiele pozycji Specyfikacji Technicznych odnosi sie do Polskich Norm (PN), norm europejskich (EN),
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norm niemieckich (DIN) przepiséw branzowych oraz instrukcji. Powinny one by¢ traktowane jako
nieodigczna czes¢ i stosowane fgcznie ze Specyfikacjg Techniczng i Dokumentacjg Projektowa.
Zastosowanie powinno mie¢ ostatnie wydanie Norm (datowane nie pézniej niz 30 dni przed datg
ztozenia ofert), chyba ze okreslono inaczej. Roboty winny by¢é wykonane 2z zachowaniem
bezpieczenstwa, w Scistej zgodnosci z Polskimi Normami lub odpowiednikami Norm Europejskich do
pewnego stopnia przyjetego przez Polskie ustawodawstwo.

Wykonawca zobowigzany jest stosowac sie do innych wigzacych norm zwigzanych z realizacjg Robét
w ramach Kontraktu oraz zastosowac sie do przepiséw tych norm na tych samych warunkach co do
innych wymagan zawartych w Specyfikacji Techniczne;.

Przyjmuje sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z zawartoscig i wymogami tych norm.
Wykonawca jest zobowigzany do zapoznania sie¢ z Prawem Polskim i innymi przepisami wtadz
centralnych i lokalnych oraz z przepisami statutowymi i wytycznymi, ktére sg w jakikolwiek sposéb
powigzane z Robotami. Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tego prawa,
przepisow, zasad i wytycznych w trakcie realizacji Robét.

Wykonawca bedzie przestrzegat prawa do patentéw i bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie
wszelkich wymagan prawnych w stosunku do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod oraz
stale bedzie informowat Zamawiajacego o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie pozwoleh i innych
stosownych dokumentow.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-00.01

WYZNACZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wyznaczenia trasy i punktow
wysokosciowych w  zwiazku z ,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W
MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO
UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wytyczne prowadzenia robot dotyczacych
wyznaczenia trasy i punktow wysokosciowych w zwigzku z robotami wymienionymi w punkcie 1.1.
W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z wyznaczeniem tras i osi oraz punktow wysokosciowych
wchodza;:
owyznaczenie sytuacyjne i wysokosciowe punktow gtébwnych, osi trasy i punktéw
wysokosciowych,
Quzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
awyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),
awyznaczenie przekrojéw poprzecznych,
Ozastabilizowanie punktow w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w
sposob utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie,
nodtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koricowy punkt
trasy.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej S.00.00 “Wymagania ogolne”.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ robét z Dokumentacjg

Projektowa i ST.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikaciji Technicznej S-00.00. “Wymagania Ogdlne".

2 MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy odtworzeniu trasy i wyznaczaniu roboczych punktéw wysoko$ciowych
wg zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej sa:
aPaliki drewniane o srednicy 15-20 cm i dtugosci 1,5-1,7 m oraz o $rednicy 5-8 cm i dtugosci 0,3 m,
aStupki betonowe o dtugosci 0,5 m i przekréj prostokatny.

3 SPRZET
Ogdélne wymagania dotyczgace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania
Ogodlne".

Roboty zwigzane z oznaczaniem gtéwnych elementéw trasy oraz roboczych punktéw wysokosciowych
beda wykonywane recznie. Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem oraz okresleniem
wysokosciowym powyzszych elementdow trasy wykonywane beda specjalistycznym sprzetem
geodezyjnym, przeznaczonym do tego typu robot (teodolity lub tachimetry, niwelatory, dalmierze, tyczki,
taty, tasmy stalowe).

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy i punktow gtéwnych powinien gwarantowac¢ uzyskanie
wymaganej dokfadnosci pomiaru.

4 TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania
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Ogodlne".

Materiaty (paliki drewniane oraz stupki betonowe) moga by¢ dostarczane przy uzyciu jakiegokolwiek
srodka transportu.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne warunki wykonania robét
Ogodlne warunki wykonania robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania Ogoélne".

Prace pomiarowe powinny byé wykonane zgodnie z obowigzujacymi instrukcjami GUGIK.

Wykonawca zobowigzany jest wytyczy¢ i zastabilizowa¢ w terenie punkty gtéwne osi trasy oraz punkty
wysokosciowe (repery robocze).

Przyjecie tych punktéw powinno by¢é dokonane w obecnosci Zamawiajgcego. W oparciu o materiaty
dostarczone przez Zamawiajgcego Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary
geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia Robat.

5.2 Wyznaczenie punktéw na osi

Tyczenie osi rurociagéw i trasy kabli nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumentacje Projektowa przy
wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej i innej osnowy geodezyjnej okreslonej w Dokumentacji
Projektowej. Wyznaczone punkty na osi budowli nie powinny byé przesuniete wiecej niz 5 cm w
stosunku do projektowanych, a rzedne punktéw na osi nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w
stosunku do rzednych okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.

5.3 Wyznaczenie roboczych punktéw wysokosciowych

Punkty wysokosciowe nalezy wyznacza¢ w punktach charakterystycznych okreslonych w dokumentacji
projektowej , a takze obok kazdego projektowanego obiektu (np. przepustu).

Punkty wysokos$ciowe nalezy umieszczac¢ poza granicami projektowanej budowli, a rzedne ich okresla¢
z doktadnoscig do 0,5 cm.

5.4 Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych
Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje:
awyznaczenie krawedzi wykopow,
awyznaczenie rzednych rurociggow,
awyznaczenie w czasie trwania robét ziemnych wykopow w przekrojach poprzecznych.
Powyzsze roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz w miejscach
wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego wykonania robot.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania Ogolne”.

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtwarzaniem trasy i punktow wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wg ogoélnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

Sprawdzenie robdt pomiarowych nalezy przeprowadzi¢ wg nastepujacych zasad:
0os rurociggu i trase kabli nalezy sprawdzi¢ na wszystkich zatamaniach pionowych i krzywiznach w
poziomie oraz co najmniej co 200 m na prostych,
arobocze punkty wysokosciowe nalezy sprawdzi¢ niwelatorem na catej dtugosci budowanego
odcinka.

7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru roboét budowlanych podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania
Ogodlne”.

8 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru prac podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania Ogodine”.
Odbidr robot zwigzanych z wyznaczeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikéw
pomiarow geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada
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Zamawiajgcemu.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogolne” .

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii
(GUGIK), Warszawa 1979.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.
Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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1.WSTEP

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robot
zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu, wykonaniem wykopdw, ich zasypaniem, ktore zostang
wykonane w zwigzku z inwestycja pn. ,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W
MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO
UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wytyczne prowadzenia robét zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu oraz wykonaniem wykopow w gruntach kategorii I-IV przy robotach
wymienionych w punkcie 1.1.

amechaniczne lub reczne zdjecie warstwy humusu do gtebokosci 20 cm:

aspryzmowanie zdjetego humusu,

areczne rozplantowanie humusu lub jego wywiezienie,

amechaniczne lub reczne wykonywanie wykopdw wraz z ich umocnieniem i odwodnieniem,

oobsypka piaskowa o grubosci 30 cm ponad wierzch rury,

amechaniczne lub reczne zasypanie wykopow wraz z ich zageszczeniem,

Ozabezpieczenie skrzyzowan z istniejacym uzbrojeniem podziemnym,
amechaniczne lub reczne rozplantowanie lub wywo6z urobku z wykopow do 10 km,

4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w Specyfikacji Technicznej ST.00.00 “Wymagania ogdlne”.
awarstwa humusu — warstwa ziemi roslinnej urodzajnej, nadajacej sie do upraw rolnych,
agtebokos¢ wykopu - odleglos¢ miedzy terenem a osig koryta gruntowego w wykopie, mierzona w kierunku
pionowym,
oodkfad - miejsce budowania lub sktadowania gruntéw pozyskanych w czasie wykopow,
awskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu badana zgodnie z
norma PN-77/8931-12,
astrefa obsypki rury -obejmuje warstwe wykopu od rzednej géry podtoza do wysokosci 30cm ponad
lico gory rury,
astrefa zasypki- jest to warstwa wykopu od rzednej gory obsypki do rzednej terenu,
anasyp — budowla ziemna wykonana powyzej powierzchni terenu.

5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania
Ogodlne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ robét z Dokumentacjg
Projektowag i ST.

2. MATERIALY

1.2 Zdjecie warstwy humusu
Materiaty nie wystepuja.
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1.2 Wykonanie wykopow, ich umocnienie, odwodnienie, zasyp
Materiaty: piasek drobnoziarnisty wedtug PN-86/B-0248 .

3.SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania
Ogodlne".
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.
Zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej do wykonania robét proponuje sie uzyé
nastepujacego sprzetu:

okoparko-spycharka na podwoziu ciggnika kotowego o pojemnosci tyzki 0,4 m3,

akoparki na podwoziu gasienicowym o pojemnosci tyzki 0.6, 1, 1.2 m?,

aspycharki ggsienicowe 74 kW,

Ozuraw na podwoziu samochodowym o udzwigu do 10,0 ton,

aszalunki ptytowe rozpierane mechanicznie,

awibromtoty,

apompy,

aszalunkowe profile stalowe,

azestawy iglofiltrowe,

Ozageszczarki ptytowe,

4.TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania
Ogodlne".

Zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej do transportu proponuje sie uzy¢ takich
srodkéw transportu, jak:

asamochody samowytadowcze 10-20 ton,

asamochdd dostawczy do 0,9 tony,

asamochod skrzyniowy do 5 ton.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne warunki wykonania robét
Ogodlne warunki wykonania robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania Ogolne".

5.2 Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pézniejszego uzycia do umacniania skarp,
zaktadaniu trawnikéw, oraz do innych czynnosci okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.
Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie ze wskazaniami Zamawiajgcego.
Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robot ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w Dokumentacji Projektowej lub wskazanych przez Zamawiajgcego. Zdjety humus nalezy
sktadowa¢ w regularnych pryzmach w sasiedztwie robét. Miejsca sktadowania powinny by¢ przez
Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze
najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadéw i
bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym. Po
zakonczeniu robét zwigzanych z zasypywaniem wykopdw humus nalezy rozplanowac. Humus nie nadajacy
sie do wykorzystania (lesny) nalezy zatadowac i wywiez¢ na miejsce wskazane przez Zamawiajacego.

5.3 Wykonanie wykopoéw, ich umocnienie, zasyp

5.3.1  Wykonywanie i umocnienie wykopoéw

Wykonywanie wykopéw powinno postepowa¢ w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwi¢
odptyw wéd z wykopu. Wody opadowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robét za pomocag pomp.

Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ sktadowany z jednej strony wykopu, z pozostawieniem pasa
szerokosci co najmniej 1 m dla komunikacji. W przypadku braku mozliwosci sktadowania wzdtuz
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wykopu grunt powinien zosta¢ wywieziony na odklad staty. Wykopy nalezy wykona¢ o sScianach
pionowych z obudowa. Do obudowy wykopdéw uzywac szalunkéw ptytowych przestrzennych typu boks
rozpieranych hydraulicznie lub mechanicznie lub lekkich stalowych profili pionowych —wyprasek. Przy
duzych gtebokosciach przy pracach wigczeniowych na istniejgcych kanatach stosowac¢ $ciany szczelne
zabijane wykonane z grodzic stalowych. Mozna nie wykonywa¢ obudowy wykopu tylko w gruntach
suchych, gdy nie wystepuja wody gruntowe, gdy teren nie jest obcigzony wzdtuz krawedzi wykopu.
Dopuszczalne gtebokosci wykopow nieumocnionych wynoszg odpowiednio: w gruntach skalistych litych
— 4,0 m, w gruntach bardzo spoistych zwartych — 2,0 m, w pozostatych gruntach 1,0m. Pochylenie
skarp wykopéw nie moze sie rézni¢ od projektowanych pochylen wiecej niz 10%.

Grunt z wykopu po zbadaniu przez Laboratorium i akceptacji Zamawiajgcego uzyty zostanie do
zasypania wykopow i wykonania nasypéw, a jego nadmiar wywieziony na miejsce sktadowania
wskazane przez Zamawiajgcego.

5.3.2 Wykonywanie zasypywanie wykopow w strefie obsypki rury

Zasypanie wykopow nalezy wykona¢ warstwami kolejno zageszczonymi. Materiatem obsypki moze by¢
wytgcznie grunt mineralny bez grud i kamieni, drobno i Srednioziarnisty. Nalezy stosowac¢ wytacznie
rodzime grunty o symbolach: Z, Po, Pr, Ps, Pd oraz ewentualnie Zg, Pog, wedtug PN-86/B-0248 (grunty
grupy G1 i ewentualnie G2 wedtug ATV-A127). Zageszczenie w strefie obsypki nalezy prowadzic¢
warstwami 20-30cm za pomocg zageszczarek typu lekkiego Sg to maszyny wibracyjne do wagi 60 kg
(ubijarki) lub ptyty wibracyjne do 100 kg. Stopieh zageszczenia w strefie obsypki musi wynosi¢ 1s=0.95.
Obsypke nalezy ukfada¢ symetrycznie po obu stronach rury zwracajgc szczegdolng uwage na jej
staranne zageszczenie w strefie podparcia rury. W trakcie zageszczania nalezy zachowywaé nalezytg
staranno$¢ aby nie nastgpito przemieszczenie lub podniesienie rury.

5.3.3 Wykonanie zasypki wykopu

Zasypke nalezy wykona¢ gruntem rodzimym zageszczajgc go warstwami 20-30 cm. Stopien
zageszczenia w tej strefie musi wynosi¢ 1s20.95 w przypadku uktadania rurociggdw w terenach
zielonych, a w przypadku uktadania rurociggédw w ulicach zasypke nalezy zagesci¢ do 1s=0.98, a
ostatnig jej warstwe o grubosci okoto 0.5m do Is=1.0. Zageszczarki typu ciezkiego lub walce wibracyjne
mozna uzywac dopiero od warstwy 1m powyzej lica rury. Obudowe wykopu nalezy usuwac wytgcznie w
trakcie jego zasypywania i zageszczania zwracajac szczegodlng uwage na nienaruszenie stopnia
zageszczenia w strefie podtoza i obsypki rury.

5.3.4 Roboty ziemne w obrebie skrzyzowan z istniejgcym uzbrojeniem podziemnym

Roboty ziemne w obrebie skrzyzowan z istniejgcym uzbrojeniem podziemnym prowadzi¢ recznie, pod
nadzorem ich wtasciciela. Istniejagce kable energetyczne i telekomunikacyjne nalezy podwieszaé w
sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie. a po zamontowaniu rurociggéw montowa¢ na nich rury
ochronne. Szczegodtowe wytyczne montazu rur ochronnych zawarte sg w specyfikacji ST-00.04.

5.3.5 Wilgotnos¢ zageszczanego gruntu

Wilgotnos¢ gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, oznaczonej
na podstawie proby normalnej metoda wg PN-88/B-04481. Odchylenia od wilgotnosci optymalnej nie
powinny przekracza¢ nastepujacych wartosci:

aw gruntach niespoistych = 2%,

aw gruntach mato i srednio spoistych - +0% -2%.
Jezeli wilgotnos¢ gruntu przeznaczonego do zageszczenia jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o
wartos¢ wiekszg od podanych odchylen, to grunt nalezy przesuszy¢ w sposob naturalny lub przez
zastosowanie dodatku spoiw. Gdy wilgotnos¢ gruntu jest mniejsza, to zaleca sie jej zwigekszenie przez
polewanie wodg. Sprawdzenie wilgotnosci gruntu nalezy przeprowadzi¢ laboratoryjnie lub w terenie.

5.3.6 Wymagania dotyczace zageszczania

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatéw do wykonywania nasypow zageszczenie gruntéw
okreslane jest na podstawie:

awskaznika zageszczenia s,

amodutu odksztatcania E2,
albo innej metody zaakceptowanej przez Zamawiajacego, np. metoda belki Benketmana. Wskaznik
zageszczenia - Is, gruntow w nasypach okreslony wg normy BN-77/8931-12, powinien na calej
szerokosci korpusow nasypéw spetnia¢c wymagania podane w Tablicy 1. Wymagania odnosnie wartosci
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Is sg zgodne z norma ,Drogi samochodowe. Roboty ziemne PN-S-02205.1998".

Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to Wykonawca
powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtdrnie zagescic. Jezeli
powtdrne zageszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia, Wykonawca
powinien usung¢ warstwe i wbudowaé nowy materiat. Na skarpach powierzchniowa warstwa gruntu
grubosci 20 cm powinna mie¢ wskaznik zageszczenia Is >0,95.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania Ogolne”.

Kontroli podlegajg wszystkie operacje zwigzane z wykonaniem wykopow, nasypow i zdjeciem humusu.

6.2 Kontrola, pomiary i badania.

6.3 Zdjecie warstwy humusu

Kontroli podlega:
apowierzchnia zdjecia humusu,
agrubosc zdjetej warstwy humusu,
aprawidtowos¢ spryzmowania i rozplantowania humusu.
Kontroli podlega rowniez zgodnos¢ wykonania robot z normg PN-99/B-06050.

6.4 Wykonanie wykopow, ich umocnienie, odwodnienie, zasyp

Badania w czasie prowadzenia roboét polegajg na sprawdzeniu przez Zamawiajgcego na biezaco,
w miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych
robét ziemnych z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami niniejszej specyfikacji. Kontrole prowadzi¢
wedtug PN-B-10736.
Kontrola jako$ci robot powinna obejmowac miedzy innymi:

awykonanie wykopow pod wzgledem materiatow i elementéw obudowy,

nzabezpieczenie wykopow przed zalaniem wodg z opadow atmosferycznych,

Ozabezpieczenie przewoddw i kabli napotkanych w obrebie wykopu,

asprawdzenie metod wykonania wykopow,

asprawdzenie szerokosci wykopow,

asprawdzenie nachylenia skarp wykopow otwartych,

asprawdzenie spadku dna wykopu,

asprawdzenie metod i stopnia zageszczenia obsypki rury i zasypki wykopu .
Po wykonaniu wykopdéw nalezy sprawdzi¢, czy pod wzgledem ksztattu, zageszczenia i wykonhczenia
odpowiada on wymaganiom przedmiotowej specyfikacji oraz czy doktadnos¢ wykonania nie przekracza
tolerancji podanych w specyfikacjach Technicznych lub odpowiednich normach.

Dopuszczalne tolerancje i wymagania:
nodchylenie szerokosci wykopu nie moze przekraczac £ 5 cm,
nodchylenie rzednych koryta gruntowego nie moze by¢ wieksze niz £ 2 cm,
apochylenie skarp nie moze odbiegac od projektowanego wiecej niz 10%,
nodchylenie stopnia zageszczenia obsypki i zasypki nie moze by¢ wieksze niz +2%
7.0BMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robo6t budowlanych podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania
Ogodlne”.
8.0DBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru prac podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania Ogdlne”.

Odbiorowi robot podlegaja wszystkie operacje zwigzane z wykonaniem wykopéw i ich zasypaniem wraz
z zageszczeniem. Odbioru robo6t dokonuje Zamawiajgcy na podstawie zgtoszenia Wykonawcy. Roboty
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uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i Specyfikacjg Techniczna, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wymienionych w punkcie 6 daty wynik pozytywny.

8.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
astopien zageszczenia obsypki rurociggéw,
astopien zageszczenia zasypki rurociggow i komor,
ostopien zageszczenia korpusu nasypow,
astopien zageszczenia poszczegodlnych warstw nasypow.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne” .

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-86/B-02480 | |Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
PN-99/B-06050 | Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania
i badania przy odbiorze.

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

PN-B-10736 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewoddéw wodociggowych
i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
BN-64/8931-01 | |Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
BN-64/8931-02 | |Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta.

ATV-A127 Obliczenia konstrukcji przewodow kanalizacyjnych

BN-77/8931-12 | |Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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ST-00.03

ROBOTY MONTAZOWE SIECI WODOCIAGOWEJ
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
sieci wodociggowej w ramach ,PRZEBUDOWY ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W
MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO
UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu
wodociggdéw i obejmujg dostawe oraz montaz nastepujgcych elementow:

arur i ksztattek z PEHD,

Oksztattek z zeliwa sferoidalnego,

Qarmatury,

arur stalowych ostonowych,

awykonanie podtoza,

awykonanie blokéw podporowych,

awykonanie skrzyzowan z istniejgcym uzbrojeniem podziemnym i przeszkodami terenowymi,
awykonanie préb szczelnosci

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i ST-00.00 "Wymagania ogolne".

o wodociag — rurocigg, w ktéorym woda jest transportowana pod cisnieniem,

O potaczenia kotnierzowe — potgczenie dwoch koncoéw wyposazonych w kotnierze,
O préba cisnieniowa hydrauliczna — préba, w ktérej czynnikiem jest woda,
a

cidnienie robocze — wysokos¢ cisnienia okreslona w dokumentacji technicznej, bedaca
maksymalng réznicg rzednych linii cisnienia w najwyzszym potozeniu nad badanym odcinkiem
przewodu a jego osia,

1.5 Ogoéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét weditug zasad niniejszej ST sa;:

2.1 Ksztaltki z zeliwa sferoidalnego GGG40 dopuszczalne ci$nienie robocze 1,0 MPa,

+ wewnetrzna wyktadzina — cement glinowy,
+ powloka zewnetrzna — warstwa metalicznego cynku plus powtoka epoksydowa wiacznie z we-
wnetrzng czescig kielicha i bosym kohcem rury,

2.2 Rury i ksztaltki z PEHD

Stosowac rury i ksztattki systemowe z:
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- PEHD PE 100 PN 10. - dla sieci
- PEHD PE 100 PN 10. - dla przytaczy

2.3 Armatura
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Zasuwa kotnierzowa dtuga — rozwigzania materiatowe:

obudowa i glowica wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum GGG-40

ochrona antykorozyjna obudowy i glowicy za pomoca fluidyzacyjnego spiekania
powtoki z proszkéw epoksydowych lub EKB. Grubos¢ powtoki ochronnej min. 250 um.
Temperatura stapiania proszku zywicy epoksydowej 200°C

korpus zamykajacy (serce) wykonany z zeliwa sferoidalnego minimum GGG-40
nawulkanizowang powiokg z EPDM (wewnetrznie i zewnetrznie)

wrzeciono ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym. W czesci uszczelniajace;j
wrzecion polerowane

kostka zasuwowa mosiezna wykonana metoda prasowania i doktadnie oszlifowana
przelot zasuwy prosty bez gniazda

przelot przez serce na catej dlugosci cylindrycznej (nie zawezony)

zasuwa winna posiada¢ minimum 2 gtéwne O-ringi wykonane z EPDM

strefa O-ringowa winna by¢ skutecznie odseparowana od kontaktu z wodg

Sruby taczace ze stali nierdzewnej lub stalowe ocynkowane z zabezpieczeniem przed
penetracji wody

kolor zasuwy niebieski

trzpien taczacy teleskopowy ruchomy oryginalny danego producenta zasuwy
skrzynka zasuwowa duza z deklem zeliwnym typu ciezkiego. Obudowa z zeliwa lub z
polietylenu (jezeli z polietylenu to HDPE o wytrzymatosci na temperature +200°C,
podstawa pod skrzynke z polietylenu HDPE przenoszgca obcigzenie 40 T).

Hydrant p.poz. podziemny, nadziemny

obudowa i glowica wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum GGG-40

ochrona antykorozyjna obudowy i gtowicy; wewnatrz emalia, zewnatrz EKB lub za
pomoca fluidyzacyjnego spiekania powtoki z proszkdéw epoksydowych. Grubosé
powtoki ochronnej min. 250 mm.

stozek zaworu zamykajgcego z zeliwa biatego z nawulkanizowang warstwa tworzywa
sztucznego -elastomer

czop spustowy z poliamidu

odwodnienie powinno dziata¢ tylko przy petnym zaniknieciu hydrantu. W potozeniach
posrednich odwodnienie ma by¢ szczelne

wrzeciono i trzpieh uruchamiajacy ze stali nierdzewnej. Gwint walcowany w czesci
uszczelniajgcej szlifowany

nakretka wrzeciona demontowalna wykonana metodg prasowania i dokfadnie
oszlifowana hydrant winien posiada¢ minimum 2 gtéwne O-ringi umieszczone w tulei
mosiezne;j.

hydrant winien posiadac deflektor zanieczyszczeh oraz zamkniecie pierscieniowe
czesci wylotowej

Sruby tgczace ze stali nierdzewne;j

hydrant winien posiada¢ ochraniacz czworokatny wrzeciona

skrzynka hydrantowa z deklem zeliwnym typu ciezkiego. Obudowa z polietylenu HDPE
o wytrzymatosci na temperature +200°C, podstawa pod skrzynke z polietylenu HDPE
przenoszaca obcigzenie 40 T; alternatywnie skrzynka zeliwna z uszczelkg EPDM
taczaca dekiel z korpusem skrzynki.

Cisnienie robocze dla armatury powinno wynosic¢ 1.6 MPa,

2.4 Bloki podporowe
Bloki podporowe wykona¢ z betonu min. B25.

2.5 Materialy sypkie na wykonanie podioza
Stosowac piasek drobnoziarnisty wedlug PN-86/B-0248.

2.6 Rury ostonowe na istniejacym uzbrojeniu podziemnym i sieci wodociggowej

Rury dwudzielne z PEHD PE100 .
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- Rury stalowe.

2.7 Sruby i nakretki
Stosowac sruby i nakretki z stali co najmniej OH18N9T.
2.8 Oznakowanie trasy rurociagu

Do oznakowania trasy rurociggow stosowac tasme PEHD z wktadka metaliczng oraz stupki stalowe
ocynkowane DN 50 z tabliczkami.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania
Ogodlne".

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera.

Zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej do wykonania robét proponuje sie uzyé
nastepujacego sprzetu:

koparki na podwoziu gasienicowym o pojemnosci tyzki 0.6 m3,
zuraw na podwoziu samochodowym o udzwigu 6,0-15,0 ton,
zageszczarki ptytowe,

zgrzewarki doczotowe do Srednicy DN 315,

agregat pradotworczy,

agregaty spawalnicze.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00. “Wymagania
Ogodlne".

o000 0Oo

Zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej do transportu proponuje sie uzy¢ takich
Srodkéw transportu, jak:
0 samochody samowytadowcze 10-20 ton,
samochdd dostawczy do 0,9 tony,
samochdd skrzyniowy do 5 ton,
dtuzyca,
ciggnik siodtowy do 30,0 ton.

00D D

Rury, ksztattki i armature nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i
przetaczaniem w czasie ruchu pojazdu.

Przy przewozie nalezy przestrzegaé przepisdw obowigzujgcych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

Transport powinien zapewniac:
o stabilnosé pozycji zatadowanych materiatéw,
O zabezpieczenia studni przed ich uszkodzeniem,
o kontrole zatadunku i wytadunku.

Nalezy zadbaé¢ o wtasciwe zabezpieczenie tadunku i bezpieczenstwo transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne warunki wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00.00. "Wymagania ogoélne" i
Warunkach Technicznych.

5.2 Wykonanie podtoza
Ze wzgledu na warunki gruntowe wzdtuz trasy projektowanego rurociggu zaprojektowano
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nastepujacy typ posadowienia:
- posadowienie na podsypce piaskowej z piasku sredniego zageszczonej do wskaznika
zageszczenia 1d=0,40 o grubosci po zageszczeniu Hmin=15cm;
- posadowienie na gruncie rodzimym po dogeszczeniu o wskaznika zageszczenia 1d=0,40.

5.3 Montaz rur
5.3.1 Ogdlne zasady montazu
0 Rury uktadaé na wczesniej przygotowanym podtozu w temperaturze powietrza 0 - 30 °C.

0 Przed rozpoczeciem montazu rur nalezy wykona¢ wstepne rozmieszczenie rur w
wykopie.
0 Montaz nalezy wykonywaé zgodnie z projektowanym spadkiem pomiedzy weztami od
punktu o rzednej nizszej do wyzszej.
O Zmiany kierunku wykonywac wytacznie za pomocg ksztattek systemowych
Przejscia rurociggow przez sciany studni i komor wykonywacé w rurach ochronnych
o Przy potaczeniach kotnierzowych uzywac uszczelek odpornych na dziatanie chemiczne

i stosowa¢ nastepujgce zasady:

- przeciwlegte sruby nalezy dokrecaé parami rownomiernie na catym obwodzie,

- gwintowany rdzehA $ruby powinien wystawa¢ ponad nakretke na wysokos¢ rowng

srednicy sruby, nie wiecej jednak niz 25 mm.
o W czasie wykonywania potaczen kotnierzowych nie wolno:

1. docigga¢ srubami pofaczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy
przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wymagajg tego wzgledy
kompensacji wydtuzen,

2. pozostawiaé sruby nie dokrecone,

3. pozostawia¢ w kotnierzach sruby montazowe.

Roboty ziemne zwigzane =z budowg rurociggow ujeto w Specyfikacji Technicznej
ST-00.02.

O

5.2.1.1Montaz rur i ksztattek z PEHD

Rury i ksztattki z PEHD taczy¢ w technologii zgrzewania doczotowego. Do zgrzewania uzywac
zgrzewarek dostarczonych przez producenta rur. Zgrzewanie prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi
zgrzewarki oraz sposobu zgrzewania. Podczas zgrzewania parametry techniczne tego procesu muszg
by¢ zapisywane na karcie kontrolnej zgrzewu. Po zakonczeniu procesu zgrzewania wszystkie zapisane
parametry powinny by¢ porownywane z warto$ciami ustalonymi przez wymagania techniczne. Kazda
zgrzeina jest numerowana i musi by¢ zaakceptowana przez Inzyniera. Potaczenia rurociagéw PEHD z
armaturg kotnierzowa wykonywac za pomocg kotnierzy dogrzewanych i luznych.

5.2.1.2Montaz ksztaltek z zeliwa sferoidalnego

Potaczenia z ksztattkami kotnierzowe.

5.3.1.3 Montaz armatury

Armature faczyC€ z rurociggami za pomoca potaczen kotnierzowych. Armature montowac na blokach
podporowych wykonanych z betonu minimum B25.

5.2.2Wykonanie préby szczelnosci

Wykonywac hydrauliczne préby szczelnoéci (odcinkowe i catego rurociggu) przy cisnieniu prébnym
1,0MPa. Przed wykonywaniem prob szczelnosci rurociggi nalezy odpowietrzy¢ Diugosci odcinkow
poddawanych prébie szczelnosci nie powinny przekracza¢ 100m. W trakcie wykonywania odcinkowych
préb szczelnosci ztacza rurociggdw i armatura powinny by¢ odstfoniete.

5.2.3Skrzyzowania z istniejacym uzbrojeniem podziemnym

Roboty montazowe w obrebie istniejagcego uzbrojenia podziemnego nalezy prowadzi¢ z nalezytg
starannosciag aby nie doszio do jego uszkodzenia w uzgodnieniu i pod nadzorem wilascicieli
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poszczegolnych sieci.

5.2.3.1Skrzyzowania z siecig gazowa nisko i sSrednioprezng

W przypadku nie zachowania wymaganych odlegtosci od sieci gazowe] stosowac¢ rury ochronne na
gazociggach z PEHD PE 100 SDR 17,6.

Rury ochronne przy skrzyzowaniach muszg siega¢ minimum 1,5 m w kazda strone od skrajni przewodu
i mie¢ srednice o dwie dymensje wiekszg niz rury przewodowe. Koncowki rur ochronnych uszczelniac
pierscieniami oporowymi i piankg poliuretanowa. Na koncdéwce rury ochronnej zamontowaé rure
wydmuchowa.

5.2.3.2Skrzyzowania z kablami elektrycznymi i telekomunikacyjnymi

Na skrzyzowaniach z kablami elektrycznymi i telekomunikacyjnymi montowaé na nich rury ochronne
dwudzielne. Dilugos¢ rur musi wynosi¢ minimum 1 m w kazdg strone od skrajni przewodu
kanalizacyjnego. Sposéb wykonania rur ochronnych podlega odbiorowi przez odpowiednich wtascicieli.

5.3.4 Oznakowanie trasy rurociagu i armatury

Trasa rurociggow ttocznych musi by¢ oznakowana za pomocg tasmy z PE z wkiadkg metaliczng
mocowang do obuddw zasuw. Armature oznakowa¢ za pomocg tabliczek z PEHD umieszczonych na
stupkach stalowych.

6KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.00 "Wymagania ogoline”.

Kontroli podlegajg wszystkie operacje zwigzane z wykonaniem podtoza, montazem rurociggow,
armatury, wykonaniem skrzyzowan z uzbrojeniem podziemnym i probg szczelnosci.

6.2Kontrola, pomiary i badania

6.2.1Badanie materialéw uzytych do budowy rurociagéw.

Badanie to nastepuje poprzez porownanie cech materiatdbw z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej, Dokumentacji Projektowej i odpowiednich norm materiatowych podanych w punkcie 10
niniejszej Specyfikaciji.

6.2.2Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli robé6t. Kontrola powinna byé
prowadzona wedtug PN-81/B-10725, PN-EN 598 i PN-EN 1671 i w szczegdlnosci powinna
obejmowac:

asprawdzenie rzednych zatozonych faw celowniczych w nawigzaniu do podanych punktéw
wysokos$ciowych z doktadnoscig do 1cm,

abadanie i zabezpieczenie wykopow przed zalaniem woda,

abadania i pomiary szerokosci , grubosci i zageszczenia podfoza,

abadania odchylenia osi rurociggow,

asprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg projektowg usytuowania rurociagéw i uzbrojenia,
abadanie odchylenia spadku rurociggéw,

abadanie wykonania rur ochronnych

abadanie potaczen rurociggow,
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abadanie stopnia zageszczenia poszczegolnych warstw zasypu,

asprawdzenie rzednych posadowienia utozonych rurociggow,

awykonanie hydraulicznej proby szczelnosci odcinka rurociggu (odcinki nie diuzsze niz 300m) i catego
rurociggu przy cisnieniu probnym 1,0 MPa.

6.2.3Dopuszczalne tolerancje i wymagania

O odchylenie grubo$ci warstwy podtoza nie powinno przekraczac + 2 cm,

O odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekraczaé £ 5 cm,

O odchylenie rzednych podtoza nie powinno przekraczaé+ 2 cm,

O odchylenie w planie osi utozonego rurociggu nie powinno przekracza¢ + 10 cm dla rur
PEHD,

QO roznice rzednych w profilu nie powinno przekracza¢ +5 cm dla rur PEHD,
O proces zgrzewania rur PEHD musi by¢ zapisywany w karcie kontrolnej zgrzewania
doczotowego a kazda zgrzeina musi byé numerowana i akceptowana przez Inzyniera,

a ciSnienie wykazane na manometrze w przeciagu 30 min nie moze spas¢ ponizej ciSnienia
prébnego (badanie odcinka przewodu),

7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00.00 "Wymagania ogolne”.
Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru robot jest:
1 m wykonanego rurociagu,

kpl. armatury,

O

1 m®podioza,

O

1 m proba szczelnosci,

O

kpl. — elementy ze stali kwasoodpornej.

8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne”.

Odbiorom robot podlegajg wszystkie operacje zwigzane z wykonaniem poditoza, montazem rurociggéw
i jego uzbrojenia. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg Techniczng, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w punkcie
6 daty wyniki pozytywne.

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
0 wykonania podfoza,
a roboty montazowe rurociggéw wraz z odcinkowg probg szczelnosci,
O wykonanie rur ochronnych,
0 wykonanie blokéw oporowych,
a roboty montazowe armatury.

Odbidr robot zanikajgcych powinien by¢é dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek, bez hamowania ogolnego postepu robot.
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Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany po rocznej eksploatacji rurocigagow.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne zasady dotyczace ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne” .
Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, obmiarem roboét, oceng jakosci
uzytych materiatéw i oceng jakosci wykonania robét na podstawie wynikow badan i pomiaréw.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej robét obejmuje:
prace przygotowawcze,
prace pomiarowe,
oznakowanie robot,
transport materiatow przewidzianych do wykonania robdt,
wykonanie, rozbiorka i utrzymanie ewentualnych drég tymczasowych,
przygotowanie podtoza,
montaz rurociggéw,
montaz ksztattek,
montaz armatury,
wykonanie spustow i wylotow,
wykonanie elementéw ze stali kwasoodpornej,
wykonanie przejscia nad rowem melioracyjnym,
wykonanie przejs¢ pod rowami melioracyjnymi
wykonanie docieplenia rurociggow
montaz rur ochronnych na istniejagcym uzbrojeniu podziemnym i rurociggach ttocznych,
montaz blokéw oporowych i podporowych,
oznaczenie trasy rurociggow,
uporzadkowanie miejsca robot i usuniecie pozostatych materiatow,

wykonanie préby szczelnosci,

0 o000 0D 0D 0D 0D OO O

wykonanie niezbednych pomiarow i badan.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-01700 Wodociagi i kanalizacja. Urzadzenia i sie¢ zewnetrzna. Oznaczenia
graficzne

PN-EN 752-2:2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.
PN-B-10725 Wodociagi przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.

PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot 31

PN-ISO 4064-3

PN-EN 598

PN-EN 1671
PN-B-02424
PN-B-10730

PN-M-74001
PN-91/B-10728
PN-81/B-10725
PN-91 M-34501
BN-83/8836-02
ATV-A127

10.2 Instrukcje

Pomiary objetosci wody na przewodach. Wodomierze do wody pitnej
zimnej. Metody badan i wyposazenie

Rury, ksztattki i wyposazenie dodatkowe z zeliwa sferoidalnego oraz ich
potaczenia dla przewoddéw kanalizacyjnych. Wymagania i metody badan.

Zewnetrzne systemy kanalizacji ciSnieniowe;j
Rurociagi. Ksztattki. Wymagania i metody badan

Wodociagi. Przewody cisnieniowe z rur zeliwnych i stalowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

Armatura przemystowa. Wymagania i badania

Studzienki wodociggowe.

Wodociggi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Skrzyzowanie gazociagéw z przeszkodami terenowymi.

Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Konstrukcje przewoddow kanalizacyjnych

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
Instrukcje stosowania materiatoéw przez producentéw.

Instrukcja oznakowania robdt prowadzonych w pasie drogowym. Zatacznik nr | do zarzadzenia
Ministréw Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 06.06.1990 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wyznaczeniem trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych oraz punktéw
charakterystycznych przy realizacji odtworzenia nawierzchni dla przedsiewziecia ,PRZEBUDOWA
ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA
KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robdt zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wszystkimi czynnosciami umozliwiajgcymi i majgcymi na celu wyznaczenie w terenie przebiegu trasy
drogowe;.

1.3.1. Odtworzenie trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych

W zakres robo6t pomiarowych, zwigzanych z wyznaczeniem trasy i jej punktéw wysokosciowych wchodza:

—sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw gtéwnych trasy wzdtuz lewej i
prawej krawedzi jezdni i ich punktow wysokosciowych,

—uzupetnienie punktéow gtdwnych trasy dodatkowymi punktami (dla docelowego oznakowania
poziomego jezdni),

-wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),

—-wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,

-zastabilizowanie  punktow w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem
oraz oznakowanie w sposoéb utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania krawedzi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i kohco-
wy punkt trasy.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST “Wymagania ogdélne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST “Wymagania ogélne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne  wymagania  dotyczace  materiatéw, ich pozyskiwania i  sktadowania podano
w SST “Wymagania ogdélne”.

2.2. Rodzaje materialéw

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym,
stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,5 metra. Pale drewniane umieszczone poza granicg
robot ziemnych, w sgsiedztwie punktdow zatamania trasy, powinny mie¢ srednice od 0,15 do 0,20 m i dtugosé
od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci
okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe srednicy 5 mm i dtugosci
od 0,04 do 0,05 m. “Swiadki” powinny mie¢ dtugos¢ okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.
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3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST “Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet pomiarowy

Do wyznaczenia sytuacyjnego trasy i  punktdw  wysokosciowych  nalezy  stosowac
nastepujacy sprzet:
— teodolity lub tachimetry,
- niwelatory
— dalmierze
- tyczki
- faty
— tasmy stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do wyznaczenia trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych
powinien gwarantowac¢ uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 “Wymagania ogdine” .

4.2. Transport sprzetu i materiatéw

Sprzet i materiaty do wyznaczenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST “Wymagania ogoélne”.

5.2 Zasady wykonania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien we witasnym zakresie uzyska¢ w Wydziale Geodezji
UM dane zawierajace lokalizacje i wspotrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperdw i potwierdzi¢ przyjeta
osnowe w Biurze Projektow z Gtéwnym Projektantem (w formie oficjalnego pisma).

W oparciu o uzyskane materialty, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne
niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robét.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Wykonawca powinien natychmiast poinformowac¢ Inzyniera Projekiu o wszelkich btedach wykrytych przy
wytyczeniu punktéw gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sg zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie
od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomié¢ o tym Inzyniera Projektu.
Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji
przez Inzyniera Projektu. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera Projektu oznacza, ze roboty dodatkowe w
takim przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga byé rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera Projektu. Wykonawca obowigzany jest
kontrolowa¢ wytyczenie wszystkich urzadzen w stosunku do projektowanych rozwigzan drogowych
oraz innych branz.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie krawedzi trasy muszg by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow. Forma i
wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera Projektu.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe zostang zniszczone przez Wykonawce sSwiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robdt, to zostang one odtworzone
na koszt Wykonawcy. Wszystkie prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robo6t nalezg do
obowigzkéw Wykonawcy.

5.3. Wyznaczenie punktéw gtownych trasy i punktéw wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtdwne powinny by¢ zastabilizowane w sposoéb trwaty, przy uzyciu
pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych, potozonych poza
granicg robot ziemnych. Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami gtéwnymi na odcinkach prostych nie
moze przekracza¢ 500 m.

Wykonawca powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz krawedzi trasy
drogowej.

Maksymalna odlegtos¢ miedzy reperami roboczymi wzdtuz trasy drogowej w terenie ptaskim powinna
wynosi¢ 500 metréw, natomiast w terenie falistym powinna by¢ odpowiednio zmniejszona, zaleznie od jego
konfiguracji.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i obiektow
towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych, istniejacych budowlach
wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktéw, repery robocze nalezy zatozyé w postaci stupkow
betonowych Ilub grubych ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposob wykluczajgcy
osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera Projektu.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okresla¢ z takg dokfadno$cia, aby Sredni btad niwelacji po wyréwnaniu
byt mniejszy od 2 mm/km, stosujac niwelacje podwojng w nawigzaniu do reperéw panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i jednoznaczne
okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;.

5.4. Wyznaczenie krawedzi trasy

Tyczenie krawedzi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowg oraz inne ewentualne dane
geodezyjne, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w
dokumentac;ji projektowe;.

Krawedzie trasy powinny by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych trasy i w punktach posrednich w odlegtosci
zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej, niz co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej krawedzi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie
moze by¢ wieksze niz 5 cm. Rzedne niwelety punktéw krawedzi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadno$cig do 1
cm w stosunku do rzednych niwelety i okreslonych w dokumentacji projektowej. Do utrwalenia krawedzi trasy
w terenie nalezy uzy¢ materiatbw wymienionych w punkcie 2.2.

Usuniecie pali z krawedzi trasy jest dopuszczalne tylko wéwczas, gdy Wykonawca robdt zastgpi je
odpowiednimi palami po obu stronach krawedzi, umieszczonych poza granicg robot.

5.5. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow
i wykopdw na powierzchni terenu (okreslenie granicy robét), zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz w
miejscach wymagajgcych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robét i w miejscach

zaakceptowanych przez Inzyniera Projektu.

Do wyznaczenia krawedzi nasypdéw i wykopow nalezy stosowaé dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy
nalezy stosowac¢ w przypadku nasypdw o wysokosci przekraczajgcej 1 metr oraz wykopéw gtebszych niz 1
metr. Odlegtos¢é miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowac do uksztattowania terenu oraz geometrii
trasy drogowej. Odlegtos¢ ta co najmniej powinna odpowiadaé odstepowi kolejnych przekrojow
poprzecznych. Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi umozliwiaé wykonanie nasypdéw i wykopdéw o
ksztatcie zgodnym z dokumentacjg projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST “Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych
Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i jej punktéw wysokosciowych nalezy
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prowadzi¢ wedtug ogoinych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK zgodnie z wymaganiami
podanymi w punkcie 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST “Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest catos¢ wykonanego zadania (cena ryczattowa).
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST “Wymagania ogdlne”.

Sposéb odbioru robét

Odbiér robét zwigzanych z wyznaczeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikéw
pomiaréw geodezyjnych lub protokdtu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi
Projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogoine”.
9.2. Cena jednostki pomiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:
— zakup i dostarczenie niezbednych materiatow,
- zatozenie roboczych punktow wysokosciowych (reperéw roboczych) wzdtuz krawedzi trasy
drogowej i ich ochrona przez caty okres budowy,
- sprawdzenie i wyznaczenie punktéw gtéwnych krawedzi trasy i punktéw wysokosciowych,
— uzupetnienie krawedzi trasy dodatkowymi punktami,
- wyznaczenie dodatkowych punktow wysoko$ciowych,
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

- dodatkowe pomiary na zgdanie Inzyniera Projektu, ktére wynikajg z innych robé6t dodatkowych,

- osadzenie w gruncie zelbetowych stupkéw pomiarowych i ich niwelacja w trakcie trwania budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Instrukcje

1. Instrukcja techniczna O-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych. Gtéwny Urzad
Geodezji i Kartografii.

. Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

. Instrukcja techniczna G-2 Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.
. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK 1979

. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.
. Instrukcja techniczna G-7. Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu.

. Instrukcja techniczna G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

. Instrukcja techniczna G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.

ONO AP WN
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z rozbidrkg elementow ulic wykonywanych przy realizacji odtworzenia nawierzchni dla
przedsiewziecia ,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI
BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO UZBROJENIA
PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robdt zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
rozbiérkg elementdéw ulic.

Zakres wykonania robot obejmuje rozbiérki:

Qnawierzchni jezdni, podbudow,

astupkow oznakowania pionowego, barier drogowych i stupkow kilometrowych,

Qtablic oznakowania pionowego ,

aswiatet ostrzegawczych i tymczasowych sygnalizatoréw

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST “Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST “Wymagania ogoélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano z ST “Wymagania

0ogolne”.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST “Wymagania ogdéine”.

3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg elementdéw ulic moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez Inzyniera Projektu:

- spycharki,

- tadowarki,

— zurawie samochodowe,

— samochody ciezarowe,

- zrywaki,

— mioty pneumatyczne,



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot 40

— pity mechaniczne,
— koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST “Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materiatéw z rozbiérki
Materiaty z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST “Wymagania ogoélne”.
5.2. Wykonanie roboét rozbiérkowych

Roboty rozbidrkowe elementéw ulic obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w punkcie 1.3. zgodnie z dokumentacjg projektowa lub wskazaniami Inzyniera Projektu.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej, Inzynier Projektu moze polecié¢
Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentac;ji, w ktérej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.
Roboty rozbiéorkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub przez
Inzyniera Projektu.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce wskazane przez Inzyniera Projektu.

Elementy i materiaty, ktdre stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw ulic znajdujace sie w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowg beda wykonane wykopy drogowe, powinny byé tymczasowo zabezpieczone. W
szczegoblnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;j.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopéw drogowych nalezy wypetnié¢, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
SST D-02.03.01. “Wykonanie nasypow”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli, jakosci robot podano w SST “Wymagania ogdine”.
6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych
Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
Zageszczenie gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po usunietych elementach nawierzchni powinno
spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-02.03.01. “Wykonanie nasypow”.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST “Wymagania ogoline”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robot zwigzanych z rozbidrkg elementéw ulic jest:
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Qdla rozbiérki nawierzchni jezdni, podbudow - m? (metr kwadratowy),

Qdla rozbidrki stupkéw oznakowania pionowego, barier drogowych i stupkow kilometrowych - szt.
(sztuka),

Qdla rozbidrki tablic oznakowania pionowego - szt. (sztuka),

Qdla rozbiorki $wiatet ostrzegawczych i tymczasowych sygnalizatorow - szt. (sztuka).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogédlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST “Wymagania ogolne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:
a) dla rozbidrki nawierzchni jezdni, podbudow:
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,
- mechaniczne zerwanie nawierzchni jezdni, chodnika lub podbudowy,
- zerwanie podsypki,
- wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki,
- sktadowanie odpadoéw,
- wywoz odpaddw na wysypisko.
b) dla rozbiérki stupkdw oznakowania pionowego, barier drogowych i stupkéw  kilometrowych:
-wyznaczenie elementoéw do rozbiorki,
—odkopanie fundamentow stupka,
-wydobycie stupka wraz z fundamentem,
-wypetnienie otworu po fundamencie gruntem i zageszczenie gruntu,
—uporzadkowanie miejsca robét,
—sktadowanie materiatow,
-wywoéz odpaddéw na wysypisko z kosztami utylizacji lub sktadowisko wykonawcy (oznakowanie tymczaso-
we).
c) dla rozbidrki tablic oznakowania pionowego
—wyznaczenie elementéw do rozbidrki,
—demontaz tablicy,
—sktadowanie materiatow,
-wywoéz odpaddéw na wysypisko z kosztami utylizacji lub skltadowisko wykonawcy (oznakowanie tymczaso-
we).
d) dla rozbidrki $wiatet ostrzegawczych i tymczasowych sygnalizatorow:
- wyznaczenie elementéw do rozbidrki,
- demontaz elementow swiatet ostrzegawczych lub tymczasowych sygnalizatoréw
- uporzadkowanie miejsca robot,
- skladowanie materiatow,
- wywo6z odpadow na sktadowisko wykonawcy (oznakowanie tymczasowe).

Koszt jednostkowy utylizacji nalezy przyjmowac zgodnie z ceng przyjecia jednostki utylizowanego materiatu
przez punkt utylizaciji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podtoza gruntowego, zwigzanego z zadaniem ,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI

WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO,
ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy stosowany
przy zlecaniu i realizacji robét budowlanych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace robét
Wymagania dotyczace robdét podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu
Wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogoine”.
3.2. Sprzet do wykonania roboét
Wykonawca przystepujgcy do profilowania podtoza powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:
0 koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

o walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotyczace transportu
Wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robét
Zasady wykonania robo6t podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do profilowania i zageszczenia podfoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie
do profilowania i zageszczania podtoza,jest mozliwe wytgcznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

Po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch budowlany, niezwigzany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg
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uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu
przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podfoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokos¢
zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujace
dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych
w tablicy 1.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podfoza nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego
w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (ls)

Strefa korpusu Minimalna wartos$¢ Is:
Gérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni
podtoza 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia poditoza wediug BN-64/8931-02 [3].
Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien
on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub
w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukfadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podfoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania w czasie robot

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzyé 4-metrowa fatg zgodnie z
normg BN-68/8931-04 [4].
Nieréwnosci nie mogg przekraczaé¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg z tolerancjg * 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokos$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
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6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okres$lony wg BN-77/8931-12 [5] nie

powinien by¢é mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jedli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie porownanie wartosci modutéw

odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych

zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy badac¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu

podtoza powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych

w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokos$ci co najmniej 10 cm,

wyrownanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonane;j

warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady obmiaru robét

Zasady obmiaru robé6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuije:
O prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
o zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odkfad
lub nasyp,

o profilowanie dna koryta lub podfoza,
O zageszczenie,
o utrzymanie koryta lub podtoza,
O przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
techniczne;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-/B-06714-  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
17 wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu
odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obcigzenie piytg

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni
planografem i fatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni przy realizacji
odtworzenia nawierzchni dla przedsiewziecia ,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ

W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO
UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robdt zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

Zakres robot przy oczyszczeniu i skropieniu warstw konstrukcyjnych obejmuije:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej oraz skropienie powierzchni warstwy
lepiszczem asfaltowym, przed utozeniem warstwy bitumicznej .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sa zgodne z

obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST “Wymagania ogdélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST “Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogoélne  wymagania  dotyczace  materiatéw, ich pozyskiwania i  sktadowania podano
w SST “Wymagania ogdélne”.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wedtug WT. EmA-1999,
— kationowe emulsje sredniorozpadowe wedtug WT. EmA-1999.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-99, dla danego dostawcy wymagana jest
zgodnosé wiasciwosci emulsji z Aprobatg Techniczna.

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.
Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp | Rodzaj warstwy llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji
(kg/m?)
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1 Podbudowa z mieszanki kruszywa [od 0,7 do 0,9
stabilizowanego mechanicznie

2 | Nawierzchnia asfaltowa po|od 0,4 do 0,7
frezowaniu

3 | Wyréwnanie betonem asfaltowym 0d 0,3do 0,5

4 | Podbudowa z betonu asfaltowego 0d 0,3do 0,5

5 |Warstwa wigzaca z betonu | od 0,1 do 0,3
asfaltowego

Do skropienia podtoza z mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac¢ emulsje szybkorozpadowe, do
podfoza z mieszanki kruszywa stabilizowanego mechanicznie zaleca sie emulsje Sredniorozpadowa.
Doktadne zuzycie lepiszcza powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inzyniera Projektu.

2.5. Skiadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Emulsje mozna magazynowaé¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST “Wymagania ogdine”.
3.2. Sprzet do oczyszczenia nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
— szczotek mechanicznych, (zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia
odpylajace),
— sprezarek,
— zbiornikéw z woda,
— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byé wyposazona
w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametrow:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
— predkosci poruszania sie skrapiarki,
- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bytlo mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkfadanie lepiszcza z tolerancjg = 10% od ilosci zatozone;j.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST “Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport lepiszczy
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Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je
na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3 a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie
umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
emulsji powinny byé¢ czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST “Wymagania ogoélne”.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, bfota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po

wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po akceptacji przez Inzyniera Projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno

dostepnych recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Temperatura lepiszcza powinna miesci¢ sie w przedziale podanym w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatura lepiszcza przy skrapianiu

Lp |Rodzaj lepiszcza Temperatura (°C)

1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40"

7 W razie potrzeby emulsje asfaltowg nalezy ogrza¢ do temperatury
zapewniajacej wymagang lepkos¢.

Przy  skropieniu emulsjg  asfaltowa, skropiona warstwa powinna by¢é pozostawiona

bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza

w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznos$ci od ilosci uzytej emulsji czas ten wynosi od 0,5 godz.

w przypadku zastosowania do 0,5 kg/m? do 2 godz. w przypadku zastosowania 0,5 - 1,0 kg/m?. W

przypadku emulsji Sredniorozpadowej czas ten moze by¢ dtuzszy.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczac skropiong

warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST “Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszcza
Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na Deklaracjach Zgodnosci producenta (atestach) z tym, ze
Wykonawca powinien kontrolowac¢ dla kazdej dostawy wtasciwos$ci lepiszcza podane w tablicy 3.
Tablica 3. Wtasciwosci lepiszcza kontrolowane w czasie robét
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Lp |Rodzajlepiszcza Kontrolowana |Badanie wedtug
wiasciwos$é
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkosc EmA-9

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST “Wymagania ogoine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST “Wymagania ogolne”. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdline”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej, nawierzchni z
ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen z wywozem na wysypisko i utylizacjg
- zakup, dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Inne dokumenty

1. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99.IBDiM-1999r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem podbudowy i nawierzchni brukowcowej w ramach inwestycji ,PRZEBUDOWA
ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA
KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem podbudowy i hawierzchni brukowcowej.

Podbudowe i nawierzchnie brukowcowg wykonuje sie w przypadkach uzasadnionych ekonomicznie,
przewaznie gdy jest do dyspozycji brukowiec ze starej rozebranej nawierzchni.

Podbudowa brukowcowa stuzy do utozenia nawierzchni ulepszonej, zwykle z mieszanek asfaltowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podbudowa/nawierzchnia brukowcowa - czes$é nodna konstrukcji nawierzchni, sktadajaca sie z jednej lub
wiekszej liczby warstw z brukowca.

1.4.2. Brukowiec - kamien narzutowy nieobrobiony (otoczak) lub kamien obrobiony, wzglednie ptytowany
kamien tamany, o ksztalcie zblizonym do graniastostupa lub ostrostupa $cietego o nieregularnych lub
zaokraglonych krawedziach, stosowany do wykonywania nawierzchni brukowcowych.

1.4.3. Kamien oporowy - brukowiec osadzony jako obramowanie i zabezpieczenie nawierzchni przed
rozsuwaniem sie jej na boki pod wptywem ubijania i obcigzenia ruchem.

1.4.4. Podsypka - cze$é nawierzchni z piasku lub innego drobnoziarnistego materiatu, w ktérej osadza sie
brukowiec.

1.4.5. Podsypka cementowo-piaskowa - cze$¢ nawierzchni z mieszaniny cementu i piasku, w ktérej osadza
sie brukowiec.

1.4.6. Kliniec - kruszywo famane zwykte o wielkosci ziarn od 4 mm do 31,5 mm.
1.4.7. Piasek - kruszywo naturalne o wielko$ci ziarn do 2 mm.

6.Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00.00 ,Wymagania
0golne”

2.2. Materialy do wykonania robét

Do wykonania podbudowy i nawierzchni z brukowca nalezy wykorzysta¢ materiat uzyskany z
rozbidrki istniejgcej nawierzchni i podbudowy z brukowca.
2.2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu podbudowy i nawierzchni brukowcowej sa:
— brukowiec nieobrobiony, obrobiony lub brukowiec ptytowany,
- Kkliniec,
— piasek na podsypke oraz do zasypania wykonanej nawierzchni,
- woda,
— materiatly na warstwe odsaczajgca, w przypadku gdy dokumentacja projektowa przewiduje jej wykonanie;
materiaty te powinny odpowiada¢ wymaganiom ST
2.3. Wymagania dla materiatéw
2.3.1. Brukowiec
Brukowiec do wykonania podbudowy brukowcowej powinien by¢ kamieniem trwatym, niezwietrzatym, mieé

strukture mozliwie drobnoziarnista i zwiezta, bez pekniec i zyt.
Materiatem na brukowiec powinny by¢ skaty o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 100 MPa.
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Brukowiec nieobrobiony (kamien narzutowy) powinien mieé¢ naturalng czes$¢ powierzchni mozliwie ptaska,
ktérg mozna by wyodrebni¢ jako powierzchnie gérng (czoto).

Brukowiec obrobiony powinien mie¢ ksztatt zblizony do prostopadtoscianu. Powierzchnia gérna (czoto) i
dolna (stopka) powinna by¢ zblizona do prostokata. Plaszczyzny powierzchni gérnej i dolnej powinny by¢ w
przyblizeniu réwnolegte. Cata bryta powinna miesci¢ sie w prostopadioscianie zbudowanym na powierzchni
gornej jako podstawie. Krawedzie powierzchni gérnej powinny by¢ proste.

Brukowiec ptytowany (brukowiec z kamienia tamanego) powinien mie¢ gérng powierzchnie (czoto) ptaska,
uzyskang z roztupania wiekszego kamienia przynajmniej na dwie czesci i w przyblizeniu prostopadta do osi
pionowej. Powierzchnia dolna (stopka) i powierzchnie boczne nie powinny by¢ wkleste.

Wymiary brukowca mogg wynosi¢ 13 + 16 cm i 16 + 20 cm.

Kamienie oporowe powinny odpowiadaé¢ wiasciwosciom przewidzianym dla brukowca i mie¢ poéttorakrotng
wysoko$¢ w stosunku do stosowanego brukowca.

Brukowiec nalezy ukfada¢ w pryzmy lub stosy o wysokosci nie przekraczajgcej 1 m.

2.3.2. Kliniec

Kliniec uzywany do klinowania podbudowy i nawierrzchni powinien mie¢ wymiary od 4 do 12,8 mm i od 12,8
do 20 mm.

2.3.3. Piasek

Piasek na podsypke oraz do zasypywania (zamulania) podbudowy powinien odpowiada¢ wymaganiom
podanym w ST.

aWoda

Woda stosowana przy wykonywaniu zageszczania i zamulania podbudowy moze by¢ studzienna lub z
wodociagu, bez specjalnych wymagan.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogoine”

3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy i nawierzchni brukowcowej powinien wykaza¢ sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- ubijakow stalowych o masie od 25 do 35 kg, miotkow brukarskich, dragéw stalowych do wyjmowania
bruku, fopat, pit, siekier,

- przewoznych zbiornikdw do wody (beczkowozow).

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
4.2. Transport materiatéw

Materiaty kamienne mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Podczas transportu kruszywa powinny byé zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywa drobne - przed
rozpyleniem.

Sposoéb zatadunku i roztadunku $rodkéw transportowych nalezy dostosowaé do wytrzymatosci kamienia, aby
nie dopuscic¢ do obttukiwania krawedzi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-00.00,Wymagania ogélne” .
5.2. Zasady wykonywania robot

Konstrukcja podbudowy oraz nawierzchni i sposéb wykonania robét powinny by¢ zgodne z ST. W przypadku
braku wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z
informacji podanych w zatgczniku 1.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robo6t obejmuja:

-roboty przygotowawcze,

-wykonanie podbudowy,
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-wykonanie nawierzchni,
-oboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie ST lub wskazan Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje terenu robét,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robét oraz
ustalenia danych wysokosciowych,

- usungc przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drég, ogrodzen itd.

Zaleca sie korzystanie z ustalen ST w zakresie niezbednym do wykonania robét przygotowawczych.

5.4. Wykonanie podbudowy i nawierzchni brukowcowej
aPrzygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe pod podbudowe i nawierzchnie powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST.

Jezeli podtoze ulepszone pod podbudowe i nawierzchnie, wykonane z materiatdw zwigzanych spoiwami lub
lepiszczami, wykazuje jakiekolwiek wady, to powinno byé ono usuniete wedlug zasad akceptowanych przez
Inzyniera.

Podbudowa i nawierzchnia powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie wedtug zalecen
Inzyniera, z tolerancjami okreslonymi w specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Odstepy miedzy palikami lub szpilkami nie powinny by¢ wieksze niz co 10 m, co umozliwi prawidtowe
naciggniecie sznurkéw lub linek.

Oprécz szpilek ustawionych w osi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi (w tym na krawedziach jezdni),
nalezy réwnolegle do osi ustawi¢ dodatkowo szpilki posrednie, rozgraniczajace pasy przeznaczone dla
poszczegolnych brukarzy. Najodpowiedniejsza szerokosé¢ pasa dla jednego brukarza wynosi 1,5 m i zmienia
sie w pewnych granicach zaleznie od szerokosci nawierzchni i liczby brukarzy.

5.4.2. Podsypka piaskowa

Podsypka pod podbudowe powinna byé wykonana z piasku okreslonego w punkcie 2.3.3.

Jesli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to grubos¢ warstwy podsypki powinna wynosi¢ 10 cm, a
po ubiciu brukowca powinna wynosi¢ co najmniej od 2 do 3 cm liczac od spodu brukowca, o najwiekszej
znormalizowanej wysokos$ci, do spodu podsypki.

Przy podtozu z gruntdw przepuszczalnych podsypke rozSciela sie bezposrednio na dnie koryta, a przy
podtozu nieprzepuszczalnym - na wyrdwnanej i zageszczonej warstwie odsaczajace;j.

aWykonanie podbudowy i nawierzchni brukowcowej

Kamienie oporowe powinny by¢ osadzone na podsypce wedtug sznura, stosownie do projektowanego
przekroju poprzecznego i wysokosci niwelety jezdni oraz zabezpieczone przed przechyleniem sie w kierunku
pobocza za pomocg ubitego zwiru (lub ttucznia). Kamienie oporowe nalezy ustawiaé, wyprzedzajac
uktadanie podbudowy co najmniej o 10 m.

Wszystkie sznury umocowuje sie o 3 do 4 cm wyzej niz projektowana niweleta, majgc na uwadze osiadanie
brukowca w czasie ubijania.

Brukowiec przed dostarczeniem do koryta powinien byé przesortowany. Brukowiec wyzszy powinien byé
osadzany od strony zewnetrznej jezdni, nizszy zas ku jej srodkowi. Réznica wysokosci dwoch kamieni
bezposrednio przylegajgcych do siebie nie powinna przekracza¢ 2 cm.

Kazdy kamieh ustawiony pionowo na sztorc, czotem do géry powinien by¢ osadzony w podsypce najwyzej
do potowy wysokosci (od 8 do 10 cm) i mocno wbity uderzeniami miotka w gérng powierzchnie tak, aby nie
wychylat sie przy poruszaniu. Podczas brukowania podsypka piaskowa powinna by¢ nieco wilgotna, lecz nie
nadmiernie. Na zamarznietg podsypke nie wolno ktas¢ brukowca. Podbudowe brukowcowg nalezy
wykonywaé jednoczesnie na catej jej szerokosci.

Podbudowa i nawierzchnia powinna by¢ utozona Scisle, z przewigzaniem szczelin tak w kierunku podtuznym
jak i poprzecznym, a kazdy osadzony brukowiec musi przykrywaé szczeline powstata miedzy dwoma
uprzednio osadzonymi kamieniami i ma by¢ do nich Scisle dosuniety.

Szczeliny podtuzne nie moga by¢ dtuzsze niz dwa brukowce. Widziane z gory szczeliny powinny mie¢ ksztatt
podobny do trojkatéw utworzonych z linii krzywych. Dobrze osadzony brukowiec nie powinien osiada¢ pod
naciskiem nogi i nie powinien tatwo dawac¢ sie wyciagna¢ reka.

Podbudowe i nawierzchnie brukowcowg nalezy ubija¢ trzy razy ubijakami stalowymi o masie od 25 do 35 kg.
Na odcinkach prostych ubijanie rozpoczyna sie od kamieni oporowych i stopniowo przesuwa sie ku srodkowi
jezdni. Na tukach poziomych o spadkach jednostronnych ubijanie rozpoczyna sie od nizszych kamieni
oporowych i przesuwa sie stopniowo do wyzej utozonych na fuku zewnetrznym.
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Pierwsze ubijanie wykonuje sie bez wypetniania spoin i bez polewania brukowca. Ubijanie to ma na celu

wyréownanie podbudowy do profilu oraz czesciowe osadzenie brukowca. Ubijakiem uderza sie w srodek

czofa brukowca z wysokosci 15 do 20 cm tak, aby zagtebienie brukowca wynosito od 2 do 3 cm.

Po pierwszym ubiciu brukowiec klinuje sie klincem o wymiarach 12,8 mm do 20 mm, przesuwajac go

miottami w celu nalezytego zapetnienia spoin i polewajagc woda. Nastepnie usuwa sie z podbudowy

pozostaty materiat i ubija sie go po raz drugi, uderzajgc silnie w Srodek brukowca. Przy drugim ubiciu

brukowiec powinien zagtebiaé sie o 1 do 2 cm.

Po drugim ubiciu uzupetnia sie wypetnienie spoin klihcem o wymiarach 4 mm do 12,8 mm z przesuwaniem

materiatow miottami i polewaniem woda. Materiat pozostaty na podbudowie usuwa sie i ubija po raz trzeci,

uderzajac ubijakiem 2 lub 3 sasiednie brukowce dla wyréwnania powierzchni.

Ubijanie nalezy prowadzi¢ jednoczesnie z uktadaniem brukowca. Pozostawienie utozonego brukowca na

kilka dni bez ubicia jest niedopuszczalne.

Podczas kazdego kolejnego ubijania przekrdj podbudowy nalezy sprawdzaé szablonem, a tatg rownos¢ w

kierunku podtuznym.

Brukowce zapadniete nalezy podnie$¢, uzupetniajac brakujaca podsypke, a wystajgce dobi¢. Brukowce

uszkodzone przy ubijaniu nalezy wyja¢ i zamieni¢ nowymi. Ubijanie nalezy zakonczy¢ na 3 do 5 m przed

koncem odcinka, na ktérym utozono brukowiec.

Po ostatecznym ubiciu podbudowe nalezy przysypac¢ piaskiem lub pospoétkg dla wypetnienia pozostatych

jeszcze wolnych przestrzeni w szczelinach i obficie polewa¢ woda.

W przypadku wykonywania podbudowy dwuwarstwowej, to jej gorng warstwe mozna utozyé od razu, lecz

zaleca sie ukfadac jg dopiero po dojezdzeniu warstwy dolnej pod ruchem.

W okresie odbywania sie ruchu po podbudowie nie wymaga ona zadnej pielegnaciji.

5.5. Roboty wykornczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z ST. Do robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z

dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkod czasowo usunietych, np. parkandw, ogrodzen, nawierzchni, chodnikéw,
kraweznikow itp.,

- niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robét roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow, ew. drzew,

— roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogdine” .
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty na znak bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcéw itp.),

— wykonac¢ badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow, ktére nalezy wykona¢ w czasie robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegolnienie robot

Czestotliwos¢ badan

Wartosci dopuszczalne

1 | Szerokos$é podbudowy

10 razy na 1 km

+10 cm, -5 cm

2 | Réwnos¢ podituzna

Co 20 m na kazdym pasie
ruchu

20 mm pod tatg 4-metrowg

3 | Réwnosé poprzeczna

10 razy na 1 km

Jw.

4 | Spadki poprzeczne Jw. Tolerancja + 0,5%
- Co100miw
5 | Rzedne wysokos$ciowe charakterystycznych +1cm,-2cm

punktach niwelety
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6 | Uksztattowanie osi w planie Co 100 m +5cm

7 | Grubos¢ nawierzchni 3 razy na dziatce roboczej Wg pktu 5

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogélne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— przygotowanie podioza,

— wykonanie podsypki.

Odbidr tych robot powinien byé zgodny z wymaganiami ST-00.00 ,Wymagania ogélne” oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy i nawierzchni brukowcowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie podbudowy i nawierzchni brukowcowej wedtug wymagan dokumentacji projektowej i SST,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania 1 m? podbudowy i nawierzchni brukowcowej nie obejmuje robot pomocniczych, np. warstwy
odsaczajacej, ktére powinny by¢ ujete w innych pozycjach kosztorysowych.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktoére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje techniczne (ST)
Wymagania ogdlne
Roboty przygotowawcze

Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podioza
Warstwy odsaczajace i odcinajace
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ZALACZNIK

PODBUDOWA BRUKOWCOWA

(wg E. Skaldawski - ,Podbudowy nawierzchni drogowych”, WKL 1979 i W. Grzybowska, K. Smukalski -
,Nawierzchnie drogowe ulepszone”, Politechnika Krakowska 1983)

Charakterystyka ogélna

Podbudowa brukowcowa jest przewaznie jednowarstwowa, tylko na jezdniach o ruchu ciezkim wykonuje sie
niekiedy podbudowe dwuwarstwowg. Na podbudowie brukowcowej uktada sie zazwyczaj warstwe Scieralng
nawierzchni z mieszanki asfaltowej.
Grubos$¢ podbudowy jednowarstwowej wynosi okoto 18 cm, dwuwarstwowej: warstwa dolna okofo 16 cm i
warstwa gérna okoto 14 cm. Poniewaz warstwe gérng uktada sie na wyrdwnujacej podsypce grubosci od 2
do 5 cm po ubiciu, catkowita grubo$¢ podbudowy dwuwarstwowej wynosi okoto 32 cm.
Goérng warstwe podbudowy dwuwarstwowej mozna utozy¢ od razu, ale lepiej dopiero po dojezdzaniu
warstwy dolnej pod ruchem.

Zuzycie materiatow

Przecietne zuzycie materiatéw do pojedynczej warstwy brukowcowej na podsypce grubosci 15 cm podaje sie
ponize;.

Rodzaj materiatu Podbudowa z kamienia
polnego lub ptytowanego w
kg/m?
Brukowiec 285 + 345
Kliniec 25+ 35
Piasek na podsypke 150 + 180

Pospotka 30
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy
mieszankami betonu asfaltowego przy realizacji odtworzenia nawierzchni dla przedsigwzigcia
~PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z
PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizaciji
umowy na wykonanie robét zwigzanych z zadaniem wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z wykonaniem
wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami betonu asfaltowego.

Zakres wykonania wynosi:
— wyréwnanie betonem asfaltowym 0/16mm istniejacej nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejgcej warstwie w celu
wyréwnania jej nierownosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST ,Wymagania ogdlne” oraz SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogoéline”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze, wykonywanych i wbudowywanych na
goraco, nalezy stosowac kruszywa spetniajgce wymagania okreslone w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” punkt 2.

2.3. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze, wykonywanych i wbudowywanych na
goraco, nalezy stosowac¢ wypetniacz spetniajagcy wymagania podane w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” punkt 2.

2.4. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spetnia¢ wymagania okres$lone w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”
punkt 2.
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2.5. Sktadowanie materiatow

Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypetniaczy i lepiszcza powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w
SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdélne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Sprzet do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okreslony w SST
D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materiatow

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcza powinien spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-05.03.05.
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-05.03.05.
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéblne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sg okreslone w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” punkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikéw i ich mieszania sg okre$lone w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” punkt 5.

5.4. Zarob probny
Zasady wykonania i badania podano w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 5.
5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu mieszanka betonu asfaltowego

Przed przystgpieniem do wykonania wyréwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia podbudowy
powinna zostaé oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem.

Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sg w SST D-04.03.01. ,Oczyszczenie i
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

W projekcie przyjeto wyréwnanie betonem asfaltowym 0/16 mm, minimalna grubo$¢ wbudowanego betonu
asfaltowego wynosi 3cm.

Powierzchnie podbudowy, na ktérej grubos$¢ warstwy wyréwnawczej bytaby mniejsza od grubosci minimalnej
uktadanej warstwy wyréwnawczej, nalezy sfrezowac na gtebokos$¢ pozwalajgca na jej utozenie. Frezowanie
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nawierzchni nalezy wykona¢ zgodnie z SST D-05.03.11. ,Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno”.
5.6. Ukladanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubos¢ warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance. Najwiekszy
wymiar ziaren kruszywa nie powinien przekraczac 0,5 grubosci uktadanej warstwy. Przed przystgpieniem do
uktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinien wyznaczy¢ niwelete ukladanej warstwy wzdtuz
krawedzi podbudowy lub jej osi za pomocyg stalowej linki, po ktorej przesuwa sie czujnik urzadzenia
sterujacego uktadarka.

Maksymalna grubo$é¢ uktadanej warstwy wyrownawczej nie powinna przekracza¢ 8cm. Przy grubosci
przekraczajgcej 8cm warstwe wyrownawczg nalezy wykona¢é w dwu lub wiecej warstwach nie
przekraczajgcych od 6 do 8cm.

Warstwe wyréwnawczg uktada sie wedtug zasad okreslonych w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” punkt 5.

Zageszczenie warstwy wyréwnawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i wbudowanej na
goraco odbywa sie wedtug zasad podanych w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

Ze wzgledu na zmienng grubos$¢ zageszczanej warstwy wyrownawczej Wykonawca robot, na podstawie
przeprowadzonych prob, przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji sposéb zageszczania warstw
wyréwnawczych w zaleznosci od ich grubosci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we wtasciwym stanie, az do czasu
utozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na
koszt witasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania zgodnie z ustaleniami zawartymi w
SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 6, w zakresie obejmujacym badania warstw
lezacych ponizej warstwy Scieralnej.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonania wyréwnywania podbudowy podano w SST
D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 6.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania powinny
by¢ zgodne z okreslonymi w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki betonu asfaltowego.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
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Ogolne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wediug punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonanie wyréwnania podbudowy nalezg do robét ulegajgcych zakryciu. Zasady ich
odbioru sg okre$lone w SST ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéline ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogolne” .

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg wyrownania podbudowy mieszankg betonu asfaltowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie goragcym bitumem krawedzi urzadzen obcych,
rozscielenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi
wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorgco podane zostaty w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” .
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podtoza gruntowego, zwigzanego z zadaniem ,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI
WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO,
ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robdt zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem:

- warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego, o grubosci 9cm dla jezdni KR4,

- warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego jak dla warstwy wigzacej dla jezdni KR4,

- warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego, o grubosci 7cm dla jezdni KR3.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego okreslonym sktadzie i

uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilocig asfaltu wytworzona w
okre$lony sposdb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza
w celu zwiekszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltowej.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. punkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST ,Wymagania
0ogolne”.

2.2, Asfalt
Nalezy stosowac¢ asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN-12591; 2002.

2.3. Wypelniacz
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Nalezy stosowaé wypelniacz wapienny, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-6504; 1961 dla
wypetniacza podstawowego. Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504; 1961.

2.4. Kruszywo
W zaleznosci od kategorii ruchu i rodzaju warstwy nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzgcej i wyrownawczej

Lp Rodzaj materiatu, numer normy KR3, KR4
1 Kruszywo tamane granulowane wedtug PN-B-11112; 1996:
a) z surowca skalnego: klasa I, IIV; gat. 1
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) klasa |, gat. 1
2 Kruszywo tamane zwykte -
3 Zwir i mieszanka wedtug PN-B-11111: 1996 -
4 Grys i zwir kruszony z surowca naturalnie rozdrobnionego klasa |, II" gat. 1,2
5 Piasek wedtug PN-B-11113: 1996 -
6 Wypetniacz mineralny:
a) wedtug PN-S-96504; 1961 podstawowy
b) innego pochodzenia wedtug orzeczenia laboratoryjnego -
7 Asfalt drogowy wedtug PN-EN-12591; 2002 rodzaj 35/50
1) tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy kruszywa jak dla klasy I, gatunku 1.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdine”.
3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym Ilub cigglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

- uktadarek do ukfadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

— skrapiarek,

— walcow srednich i ciezkich stalowych gtadkich,

- walcéw ogumionych,

— samochodoéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdine”.
4.2. Transport materiatlow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024; 1991.

4.2.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
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zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w pokrowce
brezentowe.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas ftransportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogoélne”.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem Projektu, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi Projektu do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i probki materiatbw pobrane w obecnosci Inzyniera Projektu do wykonania badan
kontrolnych przez Zamawiajgcego.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikdw mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wtadciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.
5.2.1. Warstwa wigzaca i wyréwnawcza z betonu asfaltowego
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 2.
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byé ustalony na podstawie badan probek wykonanych
wedtug metody Marshalla; prébki powinny spetnia¢é wymagania podane w tablicy 3 Ip. 1 + 6.
Wykonana warstwa wigzaca z betonu asfaltowego powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3 Ip. 7 + 8.
Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

KR3, KR4
Wymiar oczek sit #, mm wigzaca 0/20
Przechodzi przez:
25 100
20 88 +100
16 78 +100
12,8 68 + 85
9,6 59 + 74
8 54 + 67
6,3 48 + 60
4 39 + 50
2 29 + 38
0,85 20 + 28
0,42 13+ 20
0,3 10 + 17
0,18 7+12
0,15 6+ 11
0,075 5+ 7
Zawartosc¢ frakcji grysowej 62 + 71
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w|4,3+54
mieszance min-asfalt, %, m/m

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych do warstwy wigzacej i wyrbwnawcze;j.

[Lp |Wiasciwosci | KR3, KR4 |
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Wigzaca
1 Uziarnienie mieszanki mineralnej, mm 0/20
2 | Modut sztywnosci petzania ”, MPa >16,0
3 | Stabilno$¢ wedtug Marshalla w temperaturze 60° C, kN
>211,0
4 | Odksztatcenie wedtug Marshalla w temperaturze 60°| 1,5+ 4,0
C, mm
5 | Wolna przestrzen w probkach Marshalla, % v/iv 40+8,0
6 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla,
% <75,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, v/v 45+90
1) oznaczony wedtug wytycznych IBDiM, zeszyt nr 48
Prébki do badania wedtug Marshalla zageszczone 2x75 uderzen ubijak

- Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym Ilub ciggtym
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury skfadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepta. Dopuszcza sie dozowanie objetosSciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w
zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikbw moga wynosié:

- jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wiecej niz + 2% w stosunku do masy
skfadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on byé dozowany do asfaltu w sposob i w
ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajagcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosic:

- dla asfaltu rodzaju 35/50 145°C + 165°C,

- dla asfaltu rodzaju 50/70 140°C + 160°C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna

po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢:

- z asfaltem 35/50 140°C + 170°C,

- z asfaltem 50/70 135°C + 165°C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podioza
Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno byé wyprofilowane i réwne, bez kolein.
Powierzchnia podfoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp |droga klasy pod Scieralng pod wigzaca
1 drogi klasy G 9 12
2 |drogiklasy L 12 12

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sg wieksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy wyréwnacé
poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawcze;.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg w
ilosci ustalonej w ST ,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchnie czotowe kraweznikéw, wilazéw, wpustéw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
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materiatem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez Inzyniera Projektu.
5.5. Potaczenie miedzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg przed utozeniem nastepnej, w celu zapewnienia
odpowiedniego pofaczenia miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST D-04.03.01. ,Oczyszczenie i
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby
byta nie nizsza od 5°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru ( V>16m/s).

5.7. Zarob probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera Projektu kontrolnej produkcji w postaci prébnego zarobu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé prébny zaréb na sucho, to jest bez udziatu asfaltu, w celu kontroli
dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia. Prébke
mieszanki mineralnej nalezy pobraé po oproznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykonaé petny zaréb prébny z
udziatem asfaltu, w ilosci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla
sie wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego
powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Tolerancje =zawartosci sktadnikébw mieszanki mineralno-asfaliowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébki metodg ekstrakcji, % m/m

Lp | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe;j dla ruchu
KR3, KR4

1 |Ziarna pozostajace na sitach o oczkach kwadratowych #|+4,0

(mm): 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0

2 0,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +2,0
3 | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075 mm +15
4 | Asfalt +0,3

5.8. Odcinek prébny

Jezeli Inzynier Projektu uzna za konieczne wykonanie odcinka prébnego, to co najmniej na 3 (trzy) dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

—okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do

uzyskania wymaganej w dokumentaciji projektowej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.
Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera Projektu.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego
przez Inzyniera Projektu.

5.9. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna byé nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w punkcie 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac¢ sie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku
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prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosic¢ nie mniej niz:

- dla asfaltu rodzaju 35/50 135°C,

- dla asfaltu rodzaju 50/70 125°C.

Zageszczenie nalezy rozpoczaC od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 2.

Ziacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Zitacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztgcze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna byé posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukowg. Sposéb wykonania ztacz roboczych
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera Projektu.

Za zgoda Inzyniera Projektu, nawierzchnie mozna oddac¢ do ruchu zaraz po wykonaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badarn Inzynierowi
Projektu do akceptac;i.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano

w tablicy 6.

Tablica 6. CzestotliwoS¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

Czestotliwos¢ badan

Lp | Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan

na dziennej dziatce roboczej

1 |Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- |1 prébka przy produkcji do 500 Mg

asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypehiacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno- | dozér ciggly
asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej |[Kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie

wbudowywania

7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej Kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania

8 |Wiasciwosci prébek mieszanki mineralno- | jeden raz dziennie

asfaltowej pobranej w wytworni

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralnej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wedtug PN-S-04001:1997.
Dopuszcza sie wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami. Wyniki powinny byé zgodne z receptg
laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy 8.

6.3.3. Badanie wiasciwosci asfaltu
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Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wiasciwosci asfaltu, zgodnie z punktem 2.2.

6.3.4. Badanie wtasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ wtasciwosci wypetniacza, zgodnie z punktem 2.4.
6.3.5. Badanie wtasciwosci kruszywa

Z czestotliwo$cig podang w tablicy 9 nalezy okresli¢ wiasciwosci kruszywa, zgodnie z punktem 2.5.

6.3.6. Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkukrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadnos¢ pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na prébkach zageszczonych metoda Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptqg laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje
tablica 7.

Tablica 7. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonu asfaltowego

Lp |Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

1 Szerokos$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi dtugosci 1 km

2 Réwnos¢ podiuzna warstwy Kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m

3 Réwnos¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku drogi dtugosci 1 km

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi dtugosci 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi

6 Uksztattowanie osi w planie Wedtug dokumentacji budowy

7 Grubos$¢ wykonywanej warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m2.

8 | Ziacza podiuzne i poprzeczne Cata dtugos$¢ ztacza

9 Krawedz, obramowanie warstwy Cata dtugosc¢

10 | Wyglad warstwy Ocena ciggta

11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m2.

12 | Wolna przestrzen w warstwie 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m2,

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢é zgodna z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjg £ 5 cm.
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Szerokos$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubos¢ warstwy na nigj
potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Réwnos¢ warstwy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wedtug BN-68/8931-04 nie
powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Dopuszczalne nieréwnosci warstw asfaltowych, mm

Lp | Droga klasy warstwa wigzaca warstwa Scieralna
1 |drogaklasy G 9 6
droga klasy D 12 9

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacjq projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe warstwy
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg £ 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna by¢é usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa,
z tolerancjg £ 5 cm.

6.4.7. Grubos¢ warstwy
Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancjg £ 10 %.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnoleglelub prostopadle do osi. Ztacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny
by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy
Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ 3+5mm ponad ich
powierzchnie. Warstwy bez opornikdw powinny by¢ rowno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.
6.4.10. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sie i spekanych.
6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie
Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjnej.
7. OBMIAR
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST ,Wymagania ogoine”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest:
- m? (metr kwadratowy) warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego,
- Mg (megagram) warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego jak na warstwe wigzaca.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét
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Ogolne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogéine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera Projektu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdine” . .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow,

— zakup mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) i jej transport na miejsce

wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, = wymaganych
w szczegotowej specyfikacji techniczne;.

Cena 1 Mg wykonania warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego jak na warstwe wiazaca:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow,

— zakup mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) i jej transport na miejsce

wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych
w szczegobtowej specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.

W N

©O©oo~NO O b~

PN-B-11111; 1996

. PN-B-11112; 1996
. PN-B-11113; 1996

. PN-78/B-06714/16
. PN-84/B-06714/22
. PN-C-04024: 1991
. PN-EN-12591;2002 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Specyfikacja
. PN-S-04001; 1967
. PN-S-96025; 2000
10. PN-S-96504; 1961

11. BN-68/8931-04
10.2. Inne dokumenty

12. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztywno$ci mieszanek mineralno-asfaltowych
metodg petzania pod obcigzeniem statycznym. IBDiM - Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM,

Warszawa 1995.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie przyczepnosci bituméw

Ropa naftowa i przetwory asfaltowe. Pakowanie, znakowanie i transport

Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych
Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

13. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje -
zeszyt 60, IBDiM, Warszawa 1999.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno przy realizacji przedsiewziecia
,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z
PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robot zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Zakres robét przy frezowaniu na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:

- frezowanie na zadang gtebokos¢ oraz odwiezienie materiatu frezowanego na wysypisko i jego utylizacja.

1.4. Okreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni
asfaltowej bez jej ogrzania, na okreslong gteboko$¢.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST “Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST “Wymagania ogoélne”.
2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST “Wymagania ogdine”.
3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokosc¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robdt (naprawy czesci jezdni) Inzynier
Projektu moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos$¢ bebna frezujacego moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow nawierzchni.
Przy frezowaniu catej jezdni szerokos¢ bebna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej rowna 1200 mm.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢é wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z
jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie niezabudowanym frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy
odpylania.

Wykonawca moze uzywacé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera Projektu. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢
demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot 75

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST “Wymagania ogdéine”.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinien byé tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez
postojéw. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST “Wymagania ogodlne”.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochyleh zgodnych z dokumentacjg
projektowg i SST.
Jezeli ruch drogowy ma byé dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledéw
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:
a) nalezy usung¢ sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,
b) przy frezowaniu poszczegdélnych paséw ruchu, wysokos$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie
moze przekraczaé¢ 40 mm,
c¢) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)
dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w punkcie b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm
wymaga on specjalnego oznakowania.
d) krawedzie poprzeczne na zakohczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.
5.3. Frezowanie warstwy scieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,

zachowujgc spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gtebokosé
okredlong w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST “Wymagania ogdéine”.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czestotliwo$é pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp | Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
1 Réwno$¢ podiuzna tatg 4-metrowg co 20 metrow

2 | Réwnos$¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co 50 metréw

4 | Szerokos¢ frezowania co 50 metrow

5 | Gtebokos¢ frezowania na biezaco, wedtug SST

6.2.2. Réwnos$¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne
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Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg
1 0,5%.

6.2.4. Szerokos¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadnoscig + 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyczace doktadnosci frezowania nie dotyczg wyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢ okreslone przez
Inzyniera Projektu w dostosowaniu do potrzeb wynikajacych z przyjetej technologii.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST “Wymagania ogoine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:
- m? (metr kwadratowy) — dla frezowania nawierzchni wraz z wywozem i utylizacjg

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST “Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera Projektu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne” ..
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- frezowanie nawierzchni,

- zaladunek materiatow z rozbiérki na samochody,

- wywodz na wysypisko materiatdw z rozbiorki oraz jego utylizacja,

- oczyszczenie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w szczegdtowej specyfikacji technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i fata.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z potaczeniem podtuznym oraz wzmocnieniem nawierzchni przy realizacji przedsigwzigcia
,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z
PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robot zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wzmocnienia nawierzchni.

Zakres robét obejmuje:

- utozenie geokompozytu z widkna szklanego na potgczeniu nawierzchni istniejgcej i nowobudowanej,
Roboty zwigzane z przygotowaniem powierzchni pod ufozenie geokompozytu - frezowanie nawierzchni
nalezy wykona¢ w sposob okreslony w SST D-05.03.11. ,Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno”.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST ,Wymagania ogélne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Geokompozyt

2.2.1. Geokompozyt na potgczenia nawierzchni istniejacej i nowoprojektowanej

Do wzmocnienia nawierzchni w rejonie wiaduktéw oraz potgczenia nawierzchni istniejacej i
nowoprojektowanej przewidziano zastosowanie geokompozytu - siatki z widkna szklanego na podkfadzie z
widkniny igtowanej. W tablicy 1 podano jako przyktadowe parametry geokomozytu typu , TENSAR

GLASSTEX 100”. Surowce to: widkna szklane, wtdkna polipropylenowe i nici poliestrowe.

Tablica 1. Podstawowe parametry geokompozytu

Lp [Wiasciwosci Wymagania
1 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie siatki z widkien szklanych:
- w kierunku podtuznym (kN/m): >100
- w kierunku poprzecznym (kN/m): >100
2 | Maksymalne odksztatcenie przy zerwaniu widkien szklanych: 3 %
3 | Wymiary oczek siatki z wiékna szklanego (mm): 40x40
4 [Maksymalna temperatura uktadania warstwy asfaltowej -|180
bezposrednio na kompozycie (°C)

Do wykonania potgczenia nawierzchni rolka siatki zostanie przycieta do wymaganej szerokosci, tj. 0,95 m
(dla szerokosci frezowania 1,0 -1,1m).
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Podczas przycinania rolki nalezy uwzgledni¢, ze taczenie pasm siatki z widkien szklanych nastepowac
bedzie na zaktad, o minimalnej szerokosci 15 cm.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdélne”.

3.2. Sprzet do wykonania roboét
Wykonawca przystepujacy do wykonania zazbrojenia styku potaczenia nawierzchni bitumicznej powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

a frezarka nawierzchni,

a szczotki mechaniczne,

a skrapiarka do emulsji,

a inny sprzet i narzedzia niezbedne do wykonania prac.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

1]

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogoéine”.

5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze czyli istniejgca nawierzchnia powinna byé sfrezowana zgodnie z dokumentacjg projektowg i
oczyszczona z luznego i stabo zwigzanego materiatu. Zagtebienia wieksze niz 5cm powinny by¢ naprawione
materiatem dobranym zaleznie od rodzaju podbudowy.

Nowa nawierzchnia powinna by¢ wykonana do rzednej zapewniajgcej styk w ptaszczyznie.

5.3. Ulozenie geokompozytu

Wykonanie wzmocnienia nawierzchni obejmuje:

a) czynnosci przygotowawcze (siatka zostanie przykryta warstwg $cieralng i wigzaca).

W tym celu nalezy wykonac zaleznie od potrzeb:

- wyfrezowanie na odpowiednig gtebokos¢ i szerokos¢ (wiecej o ok. 10 cm od szerokosci pasma siatki)
istniejacej nawierzchni (do wymaganego profilu) i oczyszczenie,

b) skropienie powierzchni asfaltowg emulsjg szybkorozpadowa modyfikowang w ilosci okoto 1,0 kg/m?, lub
asfaltem modyfikowanym na goraco (temperatura 150-160°C) w ilosci okoto 0,9-1,0kg/m?.

c) rozwiniecie przycietego pasma szerokosci minimum 0,95m siatki z wtdkien szklanych (warstwag witdkniny
do podioza), niezwtocznie po skropieniu podtoza w taki sposdb, aby roéwnomiernie przylegata. Mate
nierownosci i sfalowania nalezy usung¢ przez szczotkowanie. Nalezy unikaé powstania wiekszych fatd i
zgie¢, a jezeli powstang to nalezy je przecig¢ i potaczy¢ na zaktad zgodnie z kierunkiem ukfadania
nawierzchni.

W miejscach tgczenia pasm (na zaktad) nalezy wykona¢ dodatkowe skropienie w ilosci okoto 0,4-0,5 kg/m
asfaltu.

Po utozonej siatce dopuszcza sie jedynie ruch maszyn zwigzanych z wbudowaniem betonu asfaltowego.

d) - wykonanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego w przypadku skropienia asfaltem jest mozliwe po
utozeniu i wyréwnaniu siatki. W przypadku skropienia emulsjg nalezy poczekaé do rozpadu emulsji i
odparowania wody. Nie wolno dopusci¢ do zamoczenia siatki przez opady atmosferyczne. Przy uktadaniu
betonu asfaltowego siatka (wtdknina) musi by¢ sucha. Mieszanka betonu asfaltowego w chwili zetkniecia z
powierzchnig geokompozytu nie moze mie¢ temperatury wyzszej niz 180°C.

e) - wykonanie pozostatych warstw nawierzchni.

2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét nalezy sprawdzié:
- szeroko$¢ i gtebokosé wyfrezowania istniejacej nawierzchni,
- czy nowa warstwa i wyfrezowanie tworza ptaszczyzne o wymaganych pochyleniach.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

W czasie robdt nalezy sprawdzac:
- przygotowanie podtoza,
- rownomiernosci i ilosci skropienia,
- réwnomiernosci roztozenia siatki i przyklejenia jej do podtoza,
— czy geokompozyt jest suchy,
- temperatury wbudowywanego betonu asfaltowego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robdt zwigzanych z wzmocnieniem nawierzchni na potaczeniu starej i nowej oraz w
rejonie obiektow inzynierskich jest:

- m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne” .

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1m?wzmocnienia obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

ewentualna naprawa podtoza,

zakup i dostarczenie materiatow,

przygotowanie do wbudowania siatki,

skropienie podfoza lepiszczem asfaltowym modyfikowanym,

wbudowanie pasma siatki zgodnie z instrukcjg producenta i zaleceniami SST,
przeprowadzenie pomiaréw oraz wymaganych badan,

uporzadkowanie miejsca robot.

[N iy Iy Sy W

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Aprobata Techniczna producenta geokompozytu.
2. Instrukcja producenta dotyczaca uktadania geokompozytu.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej przy realizacji przedsiewziecia
,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z
PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na wykonanie robét zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej — nawierzchnia wjazdéw i miejsc postojowych.

Zakres wykonania obejmuje:

- nawierzchnie z kostki brukowej betonowej grubosci 8 cm, barwy szarej utozonej na podsypce cementowo-
piaskowej 1:4 grubosci 3cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego
lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia
wzajemne przystawanie elementow.

1.4.2. Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajacy jezdnie od chodnika, charakteryzujacy
sie statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dlugoscig nie wieksza niz 1,0 m.

1.4.3. Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikow i ciaggéw pieszych od terenéw nie
przeznaczonych do komunikaciji.

1.4.4. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajgcymi.

1.4.5. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia
odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.

1.4.6. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST “Wymagania ogélne” .

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST “Wymagania ogdéline”.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST “Wymagania
ogolne”.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna
Betonowa kostka brukowa powinna posiadaé¢ Aprobate techniczna, wydang przez uprawniong jednostke
(Instytut Badawczy Drég i Mostéw).
2.2.2. Wymagane wiasciwosci brukowej kostki betonowej
Betonowa kostka brukowa powinna odpowiadaé wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej,
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a w przypadku braku wystarczajgcych ustalen, powinna mie¢ charakterystyki okreslone przez odpowiednie
procedury badawcze IBDiM, zgodne z ponizszymi wskazaniami:
Q ksztalt i wymiary powinny by¢ zgodne z deklarowanymi przez producenta, z dopuszczalnymi od-
chytkami od wymiarow:
- dtugosé i szerokosc¢ + 3,0 mm,
- grubos¢ +5,0 mm,
O wytrzymatos¢ na Sciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz:
- 50 MPa, dla klasy “50”,
mrozoodpornos¢: po 30 cyklach zamrazania i rozmrazania probek w 3% roztworze NaCl lub 150
cyklach zamrazania i rozmrazania metodg zwyklg, powinny by¢ spetnione jednoczesnie nastepu-
jace warunki:
- probki nie powinny wykazywac pekniec¢ i zarysowan powierzchni licowych,
— taczna masa ubytkdéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskow
kruszywa itp. nie powinna przekracza¢ 5% masy probek nie zamrazanych,
— obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie powin-
no by¢ wieksze niz 20%,
Q nasigkliwo$é, nie powinna przekraczac 5%,
a Scieralnos¢, sprawdzana na tarczy Boehmego, okre$lona stratg wysokosci, nie powinna przekra-
cza¢ wartosci:
- 3,5 mm, dla klasy “50”,
O szorstkos¢, okreslona wskaznikiem szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) powierzchni lico-
wej gornej, sprawdzona wahadtem angielskim, powinna wynosi¢ nie mniej niz 50 jednostek SRT,
wyglad zewnetrzny: powierzchnie elementéw nie powinny mie¢ rys, peknie¢ i ubytkéw betonu,
krawedzie elementéw powinny by¢ rowne, a tekstura i kolor powierzchni licowej powinny by¢ jed-
norodne. Dopuszczalne wady wyglady zewnetrznego i uszkodzenia powierzchni nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.
(Uwaga: Naloty wapienne - wykwity w postaci biatych plam - powstajg w wyniku naturalnych proceséw
fizykochemicznych wystepujacych w betonie podczas jego wigzania i twardnienia; naloty te powoli znikajg w
okresie do 2 lat).

O

O

Tablica 1. Dopuszczalne wady wygladu zewnetrznego betonowej kostki brukowej

Lp | Wiasciwosci Wymagania
gatunek 1 gatunek 2

1 | Stan powierzchni licowej:

- tekstura

. . - jednorodna w danej partii - jednorodna w danej partii
— rysy i spekania . .
— kolor wediua kataloqu |~ niedopuszczalne — niedopuszczalne
9 9 - jednolity dla danej partii — dopuszczalne réznice w

producenta odcieniu tego samego koloru

— dopuszczalne kontrastowe

— przebarwienia o
- dopuszczalne | przebarwienia tego samego

niekontrastowe koloru na pojedynczej kostce
przebarwienia na | — niedopuszczalne
pojedynczej kostce — dopuszczalne

— plamy, zabrudzenia nie-
zmywalne wodg

— naloty wapienne

2 | Uszkodzenia  powierzchni

- niedopuszczalne
— dopuszczalne

bocznych:
- dopuszczalna liczbaw 1|2 2
kostce
- dopuszczalna  wielko$é | 30 mm x 10 mm 50 mm x 20 mm
(dtugos¢ i szerokosc¢)
3 |Szczerby i uszkodzenia | niedopuszczalne niedopuszczalne
krawedzi i narozy
przylicowych
4 | Uszkodzenia krawedzi
pionowych

— dopuszczalna liczba w 12 2
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kostce
- dopuszczalna wielko$¢ | 20 mm x 6 mm 30 mm x 10 mm
(dtugos¢ i gtebokosc¢)

2.2.3. Sktadowanie kostek
Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy
czym podtoze powinno by¢ wyrownane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Zgodnie z dokumentacjg projektowa nalezy stosowac nastepujace materiaty:
O na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie

— mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajagcego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-B-11113:1996, cementu powszechnego uzytku spetniajagcego wymagania PN-
EN-197-1: 2002 i wody odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-
32250),

O do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej

—zaprawe cementowo-piaskowg 1:2 spetniajgcg wymagania wedtug punktu 2.3 a),

O do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowe;j

— do wypetnienia goérnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé drogowe zalewy
kauczukowo-asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniajace (np. poliuretanowe, poliwinylowe
itp.), spetniajace wymagania norm lub Aprobat technicznych, wzglednie odpowiadajgcych
wymaganiom OST D-05.03.04a “Wypetnianie szczelin w nawierzchniach z betonu
cementowego”,

- do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé wilgotng mieszanke
cementowo-piaskowg 1:8 z materiatéw spetniajgcych wymagania wedtug punktu 2.3 a) lub inny
materiat zaakceptowany przez Inzyniera Projektu.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST “Wymagania ogdine”.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

O recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

O mechanicznie przy zastosowaniu urzadzenh ukfadajacych (uktadarek), sktadajgcych sie z
wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety war-
stwy kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek,
mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka
szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarcza).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing
elastomerowa, chronigce kostki przed Scieraniem i wykruszaniem narozy.

Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom wiasciwych SST
wzglednie opracowanym zamiennym SST zaakceptowanym przez Inzyniera Projektu.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac¢ betoniarki.

Do wypetniania szczelin dylatacyjnych nalezy stosowac sprzet odpowiadajgcy wymaganiom ST.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST “Wymagania ogdlne”.
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4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi $rodkami transportowymi po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajagcymi kostki
przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie uklada¢ do 10 warstw kostek
(zaleznie od grubo$ci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700kg. Pozadane
jest, aby palety z kostkami byty wysytane do odbiorcy srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w
dzwig do za- i roztadunku.

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi. Krawezniki betonowe
nalezy uktada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Mozna roéwniez przewozi¢ kraweznik na
paletach transportowych. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i
uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Zalewe lub masy uszczelniajgce do szczelin dylatacyjnych mozna transportowa¢ dowolnymi srodkami
transportu w fabrycznie zamknietych pojemnikach Iub opakowaniach, chronigcych je przed
zanieczyszczeniem.

Materiaty do podbudowy powinny by¢ przewozone w sposob odpowiadajacy wymaganiom wiasciwej SST.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST “Wymagania ogodlne”.
5.2. Podloze

Grunty podioza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Podtoze pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
oraz przygotowane zgodnie z wymaganiami ST.

5.3. Podbudowa

W dokumentacji projektowej przewidziano wykonanie nawierzchni z betonowej kostki brukowej na
podbudowie grubosci 26cm z betonu B20 zgodnie z ST .

5.4. Obramowanie nawierzchni

Zgodnie z dokumentacjg projektowa do wykonania obramowania nawierzchni z betonowych kostek
brukowych zastosowane zostang krawezniki uliczne betonowe 15x30cm wedtug BN-80/6775-03/04

5.5. Podsypka cementowo-piaskowa

Na podsypke nalezy stosowac piasek naturalny spetniajgcy wymagania dla gatunku 1 wedtug PN-B-
11113:1996.Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm lub 5 cm zaleznie od wykonywanego
elementu. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.6. Konstrukcja nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Konstrukcja nawierzchni obejmuje utozenie warstwy Scieralnej z betonowej kostki brukowej na podsypce
cementowo-piaskowej oraz podbudowie.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki
cementowo-piaskowej i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa, obejmuja:

1. wykonanie podbudowy;,

2. wykonanie obramowania nawierzchni z kraweznikow,



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot 86

przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowe;j,

utozenie kostek z ubiciem,

przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig szczelin,
wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

No ok w

5.7. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.7.1. Obramowanie nawierzchni
Ustawianie kraweznikow powinno by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w ST.

5.7.2. Podsypka
W dokumentacji projektowej ustalono grubos¢ podsypki po zageszczeniu 3cm, a wymagania dla materiatéw
na podsypke powinny by¢ zgodne z punktem 2.3. Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubosci
podsypki nie powinny przekraczac + 1 cm.
Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio
zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz Ry = 10 MPa, Rzs = 14 MPa.
W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki w dtoni podsypka
nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie.
Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4
m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np.
recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.
Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy jg pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubosé podsypki. Rozscielenie podsypki z
suchej zaprawy moze wyprzedzac¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.
Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem
wigzania cementu w podsypce.

5.7.3. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek betonowych oraz desenia ich uktadania

Ksztalt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg punktu 2.2. oraz desen ich ukfadania
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, a w przypadku braku wystarczajgcych ustalen Wykonawca
przedktada odpowiednie propozycje do zaakceptowania Inzynierowi Projektu.

5.7.4. Warunki atmosferyczne przy wykonywaniu nawierzchni

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywaé przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jedli w ciggu dnia temperatura
utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy
zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papq itp.).

5.7.5. Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym
fragmencie robot zaleca sie stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii materialu, w kitorej
niedopuszczalne sg rozne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywac¢ na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiarow i
ksztattéw kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywac przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywac¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak aby
uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscia.
Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio
przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia potéwek i
dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by
kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi byé wsparte pracg brukarzy, ktorzy
uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikéw.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzeh infrastruktury technicznej (np. studzienek, wiazow itp.)
powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen.
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Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach i studzienkach mozna uzywacC elementy kostkowe
wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majacych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio
fazowane. W przypadku potrzeby ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzeh uzupetnia sie kostkg
cietg, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tnagcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczq itp.).
Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakohczyé
prowizorycznie okofo pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu
dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robét, prowizorycznie utozong nawierzchnie
na podsypce piaskowej nalezy rozebraé i usuna¢ wraz z podsypka.

5.7.6. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z
tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej $rodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez
ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.7.7. Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadiosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin pomiedzy
diuzszymi bokami tych kostek tworzylty z osig drogi kat 45°, a wierzchotek utworzonego kata prostego
pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowsg, spetniajacg wymagania punktu
2.3.

Zaprawe cementowo-piaskowg zaleca sie przygotowa¢ w betoniarce, w sposdb zapewniajacy jej
wystarczajgcg ptynnos¢. Spoiny mozna wypetni¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchnie i nagarnianie jej w
szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka
powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona wodg. Zalewa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢
monolit z kostkami.

Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny
dylatacyjne, wktadajac zwiniete paski papy, zwitki z workéw po cemencie itp.

Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nawierzchnie nalezy starannie oczysci¢; szczegdlnie
dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z réznymi deseniami uktadania.

5.7.8. Szczeliny dylatacyjne

W przypadku ukfadania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-
piaskowa, nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach zgodnych z dokumentacjg
projektowg wzglednie nie wiekszych niz co 8 m. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna umozliwiaé
przejecie przez nie przemieszczen wywotanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim, lecz
nie powinna by¢ mniejsza niz 8 mm. Szczeliny te powinny by¢ wypetnione trwale zalewami i masami
okreslonymi w punkcie 2.3. Sposob wypetnienia szczelin powinien odpowiada¢ wymaganiom ST.

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ dodatkowo w miejscach, w ktérych wystepuje zmiana
sztywnosci podtoza (np. nad szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie itp.).

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowo-piaskowa,
po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac ja w
stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie
nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczyscic¢ z piasku i mozna oddac¢
do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST “Wymagania ogdline”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac:
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Q w zakresie betonowej kostki brukowe;j
- Aprobate techniczng (od wytwércy kostki betonowej),
— certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan
cech charakterystycznych kostek, w przypadku zadania ich przez Inzyniera Projektu,
— wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewnetrznych kostek wedtug punktu 2.2,
Q w zakresie innych materiatow
— sprawdzenie przez Wykonawce cech zewnetrznych materiatéw prefabrykowanych (kra-

weznikow betonowych),
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— ewentualne badania wiasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w nor-
mach, ktére budzg watpliwosci Inzyniera Projektu.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi Projektu do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp

Wyszczegdlnienie

Badan i pomiarow

Czestotliwosé badan

Wartosci
dopuszczalne

Sprawdzenie poditoza i koryta

Wg SST D-04.01.01

Sprawdzenie podbudowy

Wg SST wymienionych w punkcie 5.

WIN

Sprawdzenie obramowania
nawierzchni

Wg SST D-08.01.01.

Sprawdzenie podsypki (przymiarem
liniowym lub metodg niwelacji)

Biezgca kontrola w 10
punktach dziennej dziatki

roboczej: grubosci,
spadkéw i cech
konstrukcyjnych w
poréwnaniu z

dokumentacjg projektows i
specyfikacjg

Wg punktu 5.6;
odchyiki od
projektowane;j

grubosci £1 cm

Badania wykonywania nawierzchni z kostKi

azgodnos¢ z dokumentacjg projekto-
wa

Sukcesywnie na kazdej
dziatce roboczej

Qpotozenie osi w planie (sprawdzone

Co 100 m i we wszystkich

Przesuniecie od osi

geodezyjnie) punktach projektowanej do 2
charakterystycznych cm
Qrzedne wysokosciowe (pomierzone|Co 25 m w osi i przy|Odchylenia: +1cm;
instrumentem pomiarowym) krawedziach oraz we|-2cm
wszystkich punktach
charakterystycznych
aréwnos¢ w profilu podtuznym (wg
BN-68/8931-04 tatg czterometrowq) Jw. Nieréwnosci do
8 mm
aréwnos¢ w przekroju poprzecznym
(sprawdzona tatg profilowg z poziom- Przeswity miedzy
nicg i pomiarze przeswitu klinem ce- tatg a powierzchnig
chowanym oraz przymiarem liniowym do 8 mm
wzglednie metoda niwelacji) Jw.
aspadki poprzeczne (sprawdzone | Jw. Odchytki od  do-
metoda niwelaciji) kumentac;ji pro-
jektowej do 0,3%
Oszerokos¢ nawierzchni (sprawdzona | Jw. Odchytki od sze-
przymiarem liniowym) rokosci projekto-

wanejdo +5cm
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aszerokos¢ i gteboko$¢ wypetnienia
spoin i szczelin (ogledziny i pomiar
przymiarem liniowym po wykruszeniu
na dtugosci 10 cm)

W 20 punktach
charakterystycznych
dziennej dziatki roboczej

Wg punktu 5.7

Qsprawdzenie koloru kostek i desenia | Kontrola biezaca Wg dokumentaciji

ich utozenia projektowej lub
decyzji Inzyniera
Projektu

6.4. Sprawdzenie po wykonaniu nawierzchni

Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni

Wyszczegolnienie
badan i pomiaréw

Lp

Sposoéb sprawdzenia

1 | Sprawdzenie wygladu zewnetrznego

Wizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu,

poprzeczne i szerokosc

nawierzchni, kraweznikdw, obrzezy, | prawidtowosci desenia, koloréw kostek, spekan,
Sciekow plam, deformac;ji, wykruszen, spoin i szczelin
2 |Badanie potozenia osi nawierzchni | Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co 25 m i
w planie w punktach charakterystycznych (dopuszczalne
przesuniecia wedtug tablicy 2
3 |Rzedne wysokosciowe, rownos¢|{Co 25 m i we wszystkich punktach
podtuzna i poprzeczna, spadki|charakterystycznych (wg metod i dopuszczalnych

wartosci podanych w tablicy 2

4 |[Rozmieszczenie i szerokos$¢ spoin
i szczelin w nawierzchni, pomiedzy
kraweznikami, obrzezami, Sciekami
oraz wypetnienie spoin i szczelin

Wedtug punktu 5.5i 5.7

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST “Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera Projektu,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanlkajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,

- wykonanie podbudowy,

- wykonanie faw pod krawezniki,
- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
- wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.
Odbiér tych robét powinien byé zgodny z wymaganiami punktu 8.2 SST “Wymagania ogdéine”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST “Wymagania ogoine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
- zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,
- wykonanie podsypki,
- ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,
- utozenie i ubicie kostek,
- wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,
- pielegnacje nawierzchni,
przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
2 PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;

piasek

3 PN-EN-197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

4 PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

5 BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

6 BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

7 BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.

10.2. Inne dokumenty

8. Aprobata Techniczna na betonowg kostke brukowa.
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D-07.00.00.

URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
CPV 45 233

D-07.02.01.

OZNAKOWANIE PIONOWE
CPV 45 233
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego przy realizacji przedsiewziecia
,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z
PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robot zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem oznakowania pionowego docelowego i tymczasowego w okresie robot.
Projektowana wielkos¢ tarczy znaku - ,znaki srednie”, folia odblaskowa typu 2.
Projekt oznakowania tymczasowego i jego wykonanie wg niniejszych SST lezy po stronie Wykonawcy i ma
by¢ uwzgledniony w kosztach ogdlnych budowy.
Zakres prac przy wykonaniu oznakowania pionowego obejmuje:
Qustawienie stupkdéw, konstrukcji wsporczych do znakéw drogowych, znakéw typu U,
Qprzymocowanie tablic znakéw drogowych do stupkdw, konstrukcji wsporczych,
Qustawienie znakoéw zespolonych,
Qprzymocowanie Swiatet ostrzegawczych do barier typu U,
Qustawienie sygnalizacji tymczasowej,
Qprzestawienie stupkow, znakdéw typu U,
Qdemontaz i ponowny montaz tablic znakéw drogowych do stupkow,
ademontaz i ponowny montaz tablic Swiatet ostrzegawczych do barier typu U,
Qdemontaz i ponowny montaz sygnalizacji tymczasowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

5.3.7 Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni, ktérego umieszczona jest tre$¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢
wykonywane jako malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowg).

9. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe
(wykonany jest z materiatéw o odbiciu powrotnym - wspoétdroznym).

10. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktorych
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy
(Sruby , zaciski, itp.).

11. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesiecy od daty produkciji.

12. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy
niz 3 miesigce od daty produkgiji.

13. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami,
definiciami podanymi w punkcie 1.4. Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej SST
"Wymagania ogolne".
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w punkcie 1.5. SST "Wymagania ogdéine".
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w punkcie 2. SST "Wymagania ogélne".
Materiaty do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma polskiej normy musi posiadac
Aprobate Techniczna.

2.2. Materiaty do znakéw pionowych

2.2.1. Konstrukcje wsporcze i fundamenty
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg by¢ wykonane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego "na mokro",

-z betonu zbrojonego.
Klasa betonu powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-88/B-06250.
Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST.
Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikéw wzglednie innych
ksztattownikéw, zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

2.2.2. Tarcze znakow i stupki
Do wykonania oznakowania pionowego znajdujg zastosowanie nastepujgce materiaty:
- rury stalowe 070 mm,
- tablice znakéw drogowych z blachy ocynkowanej lub blachy
aluminiowej pokryte folig odblaskowg (typ 2),

- Sruby M8, M10,

- stal zbrojeniowa 010 mm,

- uchwyty do znakéw drogowych przymocowanych do konstrukciji.
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub innej normy zaakceptowanej
przez Inzyniera Projektu.
Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.
Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm ma 1 m
dtugosci rury.
Rury powinny byé ze stali gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-89/H-
84023/07, PN-86/H-84018, PN-75/H-84019, PN-89/H-84030/02 lub inne normy.
Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-77/H-82200.
Rury powinny by¢é dostarczone bez opakowania w  wigzkach lub luzem  wzglednie
w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajgcym. Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej
obejmowac: znak wytwaorcy, znak stali i numer wytopu.
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna by¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sa usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze
zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.
Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncow
ksztaltownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i $ladéw jamy skurczowej
widocznych nieuzbrojonym okiem.
Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wedtug PN-88/H-
84020.
W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych powinna ona by¢ z
cynku o czysto$ci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubo$c¢
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powtoki cynkowej powinna spetniaé nastepujace wymagania dla zatozonego okresu trwatosci 10 lat (dla
agresywnosci korozyjnej atmosfery okreslonej wedtug PN-71/H-04651);
- agresywnos¢ "umiarkowana";
- minimalna grubos¢ powtoki cynkowej - 120um,
- agresywnosc "ciezka";
- minimalna grubos¢ powtoki cynkowej - 160 um.
Powierzchnia powtoki powinna byé¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywaé
widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.
Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw umieszczanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (np. stupy latarn itp.), a takze elementéw stuzgcych do zamocowania znakéw na
tym obiekcie lub konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji. Przedmiotem gwarancji sg wasciwosci
techniczne  konstrukcji wsporczej Ilub elementéw mocujacych oraz trwato§¢ zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego.
W  przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elementdw, stuzgcych do zamocowania znakéw do innych
obiektéw lub konstrukcji gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej
dla znakéw drogowych bramowych i wysiegnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kazdej
konstrukcji wsporczej.

2.2.3. Tarcza znaku.

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odporno$é na oddziatywanie Swiatta, zmian temperatury,
wptywy atmosferyczne i wystepujagce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytwérce lub dostawce.

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,5 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg
obustronnym cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobdéw
zabezpieczania stalowych tarcz znakdéw przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania "Aprobaty Technicznej" dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci,
nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatos$c¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozje w warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:

7 z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych w ramach
€o najmniej 2,0 mm,
8 z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 3,0 mm.

Powierzchnie tarczy nieprzykryte folia lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.
Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i stopow aluminium powinna wynosic:

- dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,

- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.
Tarcza znaku musi by¢ rowna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgie¢,
lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie
itp.) nie moze wynosic¢ wiecej niz 1,5% najwiekszego wymiaru znaku.
Krawedzie tarczy znaku muszg byé rowne i nieostre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate po
ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych skfadanych -
segmenty tarczy) byta poddana, muszg by¢ usuniete.
Tarcze znakdw drogowych sktadanych moga by¢ wykonane z modutowych ksztattownikéw aluminiowych lub
odpowiednio uksztattowanych segmentéw stalowych. Dopuszcza sie stosowanie modutowych
ksztattownikéw z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniego
Sswiadectwa dopuszczenia do stosowania. Szczeliny miedzy sgsiednimi segmentami znaku sktadanego nie
moga by¢ wieksze od 0,8 mm.

2.2.4. Znaki odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie znaku materiatem odblaskowym.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwigzanie z tarczg znaku przez
caty okres deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia
lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.
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Sposoéb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odtgczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.
Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.
Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych typu 2, co najmniej 10 lat.
Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gtadka, nie mogg na niej wystepowac lokalne nieréwnosci i
pofatdowania.
Potaczenie folii odblaskowej z tarczg znaku nie moze wykazywaé odklejen i rozwarstwien miedzy licem i
tarcza znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i
na obrzezach tarczy znaku.
Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére mogg powstawac przy
nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnie znaku nie byty wieksze niz:

- 3 mm dla znakéw duzych.
Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowg cze$¢ znaku nie powinny byé wieksze w kazdym
kierunku niz:

- 3 mm dla znakéw duzych.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znakéw o wymiarach 4x4 cm nie moze
wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm
w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.
W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znakéw o wymiarach 4x4 cm dopuszcza sig
do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej
dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie wiekszej niz 10
cm. Na catkowitej dlugosci znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szeroko$ci nie wiecej niz 0,8 mm i
dtugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztafcajg tresci znaku.
W znakach uzytkowanych dopuszcza sie rowniez lokalne uszkodzenia folii o powierzchni nie przekraczajgcej
6 mm? kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz o
powierzchni nie przekraczajacej 8 mm? kazde w liczbie nie wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentéw
powierzchni znaku duzego (wtaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200x1200 mm.
Uszkodzenia folii nie mogg znieksztatcac tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztatcenia
znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.
W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem,
ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczag wielkosci okreslonych ponize;j.
W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po okresie gwarancyjnym co najwyzej dwéch
lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajgcych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni
kazdego z fragmentow znaku o wymiarach 4x4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w
okresie gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.
Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgieciu tarczy o 90°
przy promieniu tuku zgiecia £ 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.
Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi byé zabezpieczona matowa farbg nieodblaskowg barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminacji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca stanowigcego
zatgcznik do "Instrukcji o znakach drogowych pionowych". Grubos$é powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od
20um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie mogg pozostaé niezabezpieczone farbg ochronna.

2.2.5. Wymagania jakosciowe do mocowania

Znaki powinny by¢ wyposazone w element usztywniajacy i montazowy w postaci dwéch lub trzech
prowadnic ceowych z ksztattownikéw aluminiowych, w ktérych osadzone sg sruby M8. Prowadnice mogg
by¢ przymocowane do znakéw srubami M6 zgrzewanymi z tarcza.

Mocowanie znakéw i tablic drogowych do stupkdw powinno nastgpi¢ za pomoca uchwytow wykonanych z
blachy czarnej o grubosci 4 mm pokrytych powtokg chroniaca przed korozja.

3. SPRZET

Sprzet uzyty do ustawienia znakdéw pionowych powinien odpowiadaé warunkom przedstawionym w SST
"Wymagania ogdélne".

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- koparek kotowych, np. 0,15 m3 lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m3,
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- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
- $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,

- przewoznych zbiornikéw na wode,

- sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST "Wymagania ogélne".
Materiaty do wykonania oznakowania pionowego moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST "Wymagania ogolne”.
Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczyé:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni,

— wysokos$¢é zamocowania znaku.
Lokalizacja i wysoko$¢é zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku wynosza;

— odchytka od pionu, nie wiecej niz = 1%,

— odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2 cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni, nie wiecej niz + 5 cm, przy

zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z "Rozporzadzeniem".

Tarcza znaku musi by¢é zamocowana do stupka w sposob uniemozliwiajgcy jej przesuniecie lub obrét. Jezeli
wystepujg czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sie stosowanie elementdéw ztgcznych o konstrukcji
uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajgcej ich roztgczenie przez osoby niepowotane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podane zostaty w SST "Wymagania ogdine".

W czasie wykonywania robét nalezy zbadaé:
- zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢
zamocowania znakow),
- poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST "Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiaru oznakowania pionowego jest:

O sztuka - dla wykonania stupkéw, stupkéw uchylnych, konstrukcji wsporczych znakéw drogowych,
przymocowania tablic znakéw i ustawienia znakéw zespolonych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera Projektu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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Cena 1 szt. ustawienia stupka, konstrukcji wsporczej, znakéw typu U obejmuje:
Qprace przygotowawcze,
awykonanie wykopu i fundamentu pod stupki lub konstrukcje wsporczg (dla organizacji docelowej),
Qzakup i dostarczenie materiatow,
Qustawienie znakdéw typu U bez wykonania fundamentu (dla organizacji tymczasowej)
Qustawienie stupkdw lub konstrukcji wsporczej do znakéw drogowych i zasypanie dotu,
awywoz nadmiaru urobku na wysypisko i jego utylizacja
Qpomiary i badania wykonanego oznakowania.

Cena 1 szt. przymocowania tablic znakéw obejmuije:
Qprace przygotowawcze,
Qzakup, dostarczenie i przymocowanie tablic znakéw drogowych do stupkéw zgodnie z Dokumentacjg Pro-
jektowa,
Qpomiary i badania wykonanego oznakowania.

Cena 1 szt. dostarczenia i montazu znakéw zespolonych U-5b z C-9:
Qprace przygotowawcze,
awykonanie wykopu i fundamentu pod stupek,
Qzakup i dostarczenie materiatéw,
Qustawienie znaku i zasypanie dotu,
awywoz nadmiaru urobku na wysypisko i jego utylizacja
Qpomiary i badania wykonanego oznakowania.

Cena 1 szt. przymocowanie $wiatet ostrzegawczych do barier typu U:
Qprace przygotowawcze,
Qzakup, dostarczenie i przymocowanie swiatet ostrzegawczych do barier typu U,
Qzapewnienie zasilania swiatet ostrzegawczych,
Qpomiary i badania.

Cena 1 szt. ustawienia sygnalizacji tymczasowe;:
Qprace przygotowawcze,
azakup, dostarczenie sygnalizatoréw tymczasowych,
Qustawienie sygnalizatoréw
Qzapewnienie zasilania,
Qpomiary i badania.

Cena 1 szt. przestawienia stupka, znakéw typu U (dla organizacji tymczasowej) obejmuije:
Qprace przygotowawcze,
ademontaz stupkow lub znakow typu U,
Ozatadunek i transport na nowe miejsce ustawienia stupkéw lub znakéw typu U,
aponowne ustawienie stupkow lub znakow typu U,
Qpomiary i badania wykonanego oznakowania,
akoncowy demontaz wraz z wywozem poza teren budowy.

Cena 1 szt. demontazu i ponownego montazu tablic znakéw drogowych do stupkow (dla organizaciji
tymczasowej) obejmuje

Qprace przygotowawcze,

ademontaz tablic znakow,

Qzatadunek i transport na nowe miejsce ustawienia,

Qponowne przymocowanie do stupkow,

Qpomiary i badania wykonanego oznakowania,

akoncowy demontaz wraz z wywozem poza teren budowy.

Cena 1 szt. demontazu i ponownego montazu tablic Swiatet ostrzegawczych do barier typu U (dla
organizacji tymczasowej) obejmuje

Qprace przygotowawcze,

ademontaz Swiatet ostrzegawczych,

Qzafadunek i transport na nowe miejsce ustawienia,

Qponowne przymocowanie do barier typu U,
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Qzapewnienie zasilania,
Qpomiary i badania wykonanego oznakowania,
akoncowy demontaz wraz z wywozem poza teren budowy.

Cena 1 szt. demontazu i ponownego montazu sygnalizacji tymczasowej (dla organizacji
tymczasowej) obejmuje

Qprace przygotowawcze,

Qdemontaz sygnalizatoréw tymczasowych,

Ozatadunek i transport na nowe miejsce ustawienia,

aponowny montaz,

Qzapewnienie zasilania,

Qpomiary i badania wykonanego oznakowania,

akoncowy demontaz wraz z wywozem poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegoétowych
warunkow technicznych dla znakoéw i sygnhatow drogowych
oraz urzagdzeh bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw umieszczania
ich na drogach, poz. 2181 Dz. U. nr 220 z 23 grudnia 2003 roku

2. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Zatacznik nr 1 do Zarzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 03.03.1994. MP nr 16 poz.120.



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot

D-07.06.02.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE RUCH PIESZYCH
CPV 45 111

99



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot 100

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych przy realizacji przedsigwzigcia
,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEJ SIECI WODOCIAGOWEJ W MIEJSCOWOSCI BOBOLIN WRAZ Z
PRZEBUDOWA KOLIDUJACEGO, ISTNIEJACEGO UZBROJENIA PODZIEMNEGO”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na wykonanie robdt zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z urzgdzeniami
zabezpieczajacymi ruch pieszych wykonanych jako porecz.

Zakres wykonania obejmuje:
— porecze ochronne sztywne z rur stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujgce ruch pieszy od ruchu kotowego
wykonane z ksztattownikéw stalowych.

1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksztafcie ztozonej figury geometryczne;j,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST “Wymagania ogdlne” .

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST “Wymagania ogoéline”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST “Wymagania
0ogolne”.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy, objetych niniejszg ST,
sa;

- stupki metalowe i elementy potgczeniowe,

- materiaty do malowania i renowacji powtok malarskich.

2.3. Bariery metalowe i elementy polaczeniowe

2.3.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki barier
Porecze ochronne mozna wykonywa¢ z ocynkowanych rur zgodnie z dokumentacjg projektowg lub
wskazaniami Kierownika Projektu.
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Do wykonania poreczy zastosowano na:
— stupki z rur stalowych ¢51/3,6,
— pochwyt z rur stalowych ¢51/3,6,
— wypetnienie przesta; rury stalowe ¢30/3,2 i pret stalowy ¢20.

2.3.2. Wymagania dla rur

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu
wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm
na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A):

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg. PN-H-82200.

2.3.3. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa Ilub Kierownik Projektu przewidujga wykonanie spawanych potgczen
elementéw, to drut spawalniczy powinien spetnia¢é wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania
gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

Srednica drutu powinna wynosié potowe grubosci elementéw tgczonych.

Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smaréw.

2.3.4. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by¢ z
cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5%. Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z
wymaganiami tablicy 1.

Tablica 1. Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji atmosferycznej

Agresywnos¢ korozyjna atmosfery Minimalna grubosé powtoki, um,
przy wymaganej trwatosci w latach
Wg. PN-H-04651 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M
M — powitoka pokryta dwoma lub wiekszg liczbg warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnisto$ci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

2.4, Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczehstwo konstrukciji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy fatwy jego montaz i demontaz. Przed
wypetnieniem masg betonowa, deskowanie powinno byé sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z
masy betonowej, mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylers w betonowanej konstrukgiji.

Klasa betonu - jesli w dokumentacji projektowej lub ST nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 20. Beton
powinien odpowiada¢é wymaganiom PN-B-06250. Skitadnikami betonu sg: cement, kruszywo, woda i
domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej “32,5%,
odpowiadajgcym wymaganiom PN-EN-197-1.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywa
tamanego i otoczakéw) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712.

Woda powinna by¢ “odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wode pitna.

2.5. Materiaty do malowania powlok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali nalezy uzywaé materiaty zgodne z PN-B-10285 tablicg 2 lub wskazaniami
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Kierownika Projektu.
Tablica 2. Sposoby malowania na zewnatrz

Lp | Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki malarskiej Zastosowanie
podioza | podktadu
1 Stal Farba olejna | Qdwuwarstwowa z farby albo elementy
miniowa 60% |Qjak w a) i jednowarstwowa z |S$lusarsko-
lub ftalowa [ lakieru olejnego schnacego na |kowalskie petne i
miniowa 60% powietrzu, rodzaju lll azurowe

Nie dopuszcza sie stosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie majacych
uzgodnionych wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm. W przypadku, gdy
barwa i potysk odgrywajg istotng role, a nie sg ujete w normach, powinny by¢ ustalone odpowiednie wzorce
w porozumieniu z dostawca.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST “Wymagania ogdéine”.
3.2. Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- szpadli, dragéw stalowych,

- srodkow transportu materiatow,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym,

- przewoznych zbiornikéw do wody,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych “na mokro”,

- koparek kotowych (np. 0,15 m®) lub koparek ggsienicowych (np. 0,25 m?),

- sprzetu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST “Wymagania ogolne”.
4.2. Transport materiatéw

Rury stalowe na stupki, przeciagi, pochwyty przewozi¢ mozna dowolnymi srodkami transportu. W przypadku
zatadowania na srodek transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.
Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢c w warunkach zabezpieczajgcych przed korozja,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, zas mieszanke betonowg wg. PN-B-
06251.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST “Wymagania ogdlne”.
5.2. Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Przed wykonywaniem robét nalezy wytyczy¢ lokalizacje poreczy ochronnych zabezpieczajgcych ruch
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pieszych na podstawie dokumentacji projektowej lub zalecen Kierownika Projektu.

Do podstawowych czynnosci objetych niniejszg ST przy wykonywaniu ww. robét naleza;
- wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
- ustawienie stupkow.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co
najmniej 0 40 cm x 30 cm a gtebokos¢ od 0,6 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w
dotku.

Stupek poreczy nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetié otwdr mieszanka betonowg odpowiadajgcq
wymaganiom punktu 2. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé.

5.5. Wykonanie urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych w formie poreczy

Porecze oddzielajace ruch pieszy od kotowego winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Projektowany ksztalt poreczy — 5 segmentowy zestaw rozpietosci 7,9 m. Diuzsze odcinki wymagajg
stosowania dylatacji wedtug rozwigzania jak w projekcie.

5.6. Wykonanie spawanych ztacz elementéw urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych
Wytrzymato$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza¢ = 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i £ 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomiedzy przylegajagcymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by¢ wiekszy niz 1 mm.

Ztgcza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 3. Kierownik Projektu moze dopusci¢
wady wieksze niz podane w tablicy 3 jesli uzna, ze nie majg one zasadniczego wpltywu na cechy
eksploatacyjne urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych.

Tablica 3. Dopuszczalne wymiary wad w ztgczach spawanych wedtug PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny  wymiar
wady w mm
Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 1,5
Porowatos¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokosci sasiednich wgtebien i wypuktosci lica 3,0

5.7. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaleca sie przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylacznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pedzlem lub watkiem w temperaturze
ponizej +5°C, jak réwniez malowaé metoda natryskowg w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas
wystepujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

—z powierzchni stali nalezy usuna¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesénie, tluszcz, rdze,
zgorzeling, ewentualnie starg tuszczacg sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace
przyczepnos¢ farby do podioza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatéw $ciernych, piaskowania, odpalania,
tugowania lub przy zastosowaniu innych srodkéw, zgodnie z wymaganiami podanymi w
PN-1SO-8501-1 i PN-H-97052,

—przed malowaniem nalezy wypetni¢ wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomocg kitéw
lub szpachléwek ogdlnego stosowania, a nastepnie - wygtadzi¢ i zeszlifowaé podtoze pod
farbe,

—do malowania mozna stosowac¢ farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku
zewnetrznego, dobrej jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:
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+ farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
+ farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe,
akrylowe itp.)
oraz
arozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

—farbe dtuzej przechowywang nalezy przygotowaé do malowania przez usuniecie “kozucha”
(zestalonej substancji btonotwdérczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie
(potaczenie lzejszych i ciezszych skiadnikow farby), rozciehczenie zbyt zgestniatej farby,
ewentualne przecedzenie (usuniecie nierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszczenh),

—malowanie mozna przeprowadzac¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodg
natryskowg (pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

-z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg
nawierzchniowa, przy czym kazdg nastepng warstwe mozna natozyé po catkowitym
wyschnieciu farby poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadaé¢ wymaganiom PN-H-97053.

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okresla Kierownik Projektu na wniosek
Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na dokftadne pokrycie farba miejsc stykania sie stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach i pojawianie sie rdzawych
zaciekow sygnalizujgcych korozje stupka.

Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i srodowiska, z niskg
zawartoscig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacji Kierownika Projektu badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikow
(np. trujgcego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwaé do izolowanych
zbiornikdw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizaciji i detoksykacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST “Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenia o jakosci
(atesty) oraz wykonaé¢ badania materiatdw przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawic¢ ich wyniki
Kierownikowi Projektu w celu akceptacji materiatow, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.3.
Do materiatow, ktérych producenci sg zobowigzani (przez wtasciwe normy PN i BN) dostarczy¢ deklasracje
zgodnosci (zaswiadczenia o jakosci) naleza:

- rury i ksztattowniki,

- drut spawalniczy,

- elementy betonowe.
Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materialy do wykonania
fundamentéw betonowych “na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robét fundamentowych,
na wniosek Wykonawcy, Kierownik Projektu moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badah materiatéw dla
tych robat.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania roboét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny byé
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwos¢é badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostarczonych przez
producentéw
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Lp Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikow
badania badan
1 Sprawdze- Powierzchnie zbadac¢
nie powie- od 5 do 10 badan z nieuzbrojonym okiem. Do ew.
rzchni wybra- nych sprawdzenia gtebokosci wad
losowo elementéw uzy¢ dostepnych narzedzi (np. Wyniki badan
w kazdej dostar- liniatbw z czujnikiem, suwmiarek, powinny by¢
czonej partii mikrometrow itp. zgodne z
2  Sprawdze- wyrobow licza-cej Przeprowadzi¢ uniwersalnymi wymaganiami
nie do 1000 elementéow przyrzadami  pomiarowymi lub punktu 2.3.
wymiarow sprawdzianami

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce
dostarczonych wyrobow i materiatdéw w zakresie wymagan podanych w punkt. 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania urzgdzen zabezpieczajagcych ruch pieszych nalezy zbadac:
zgodnos¢ wykonania urzgdzen z dokumentacjg projektowag (lokalizacja,

7. OBMIAR ROBOT

Q
Q
]
Q

a

wymiary),

zbadanie wifasciwosci

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardéw, zgodnie z punktem 2,
prawidtowo$¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,
poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5,
poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,
W przypadku wykonania spawanych ztgcz elementéw urzadzen:

- przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy faczone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i
innych zanieczyszczen utrudniajgcych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

- ogledziny zlgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny byé stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

- w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymato$ci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

- zlgcza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtdrnym
spawaniem.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST “Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa urzgdzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych (poreczy sztywnych) jest m (metr)
Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci urzgdzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST Wymagania ogdéline”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg. punkt 6, daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST “Wymagania ogoine”.
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9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania poreczy ochronnych sztywnych obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji poreczy,

— zakup i dostarczenie na plac budowy sktadnikdow oraz przygotowanie masy betonowej w

przypadkach jej uzycia,
- zainstalowanie poreczy w sposob zapewniajgcy stabilnosé,

— doprowadzenie terenu wokdt wykonanych urzadzen do stanu przewidzianego w

dokumentacji projektowej lub wedtug zaleceh Kierownika Projektu,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

N —

ook w

~

© ®

10.
11.
12.
13
14.
15.

16.
17.

18.

19.
20.

PN-B-03264
PN-H-04651

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-10285

PN-EN-197-1

PN-B-32250
PN-H-74219

PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-97051
PN-H-97052
PN-H-97053

PN-M-69420
PN-M-69775

PN-1SO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

10.2. Inne dokumenty

21.

22

Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej Srodowisk

Beton zwykty

Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych

Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i
dotyczace cementu powszechnego uzytku
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco o0gdlnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdélnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych  produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korozja. Powioki metalizacyjne cynkowe
i aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych.
Wymagania i badania

kryteria zgodnosci

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z
dnia 30 lipca 2002 r. w sprawie znakdéw i sygnatow drogowych (Dz. U. Nr 170 z 2002
r., poz. 1393 wraz z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegotowych

warunkéw technicznych dla znakéw i

sygnhatow drogowych oraz urzadzen

bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U nr
220 poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003).

106
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23 Zalgcznik nr 4 do Rozporzadzenia jw. ,Szczegdétowe warunki techniczne dla urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach”
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